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ACIKLAMALAR

ALAN Ingaat Teknolojisi
DAL Alan Ortak
MODULUN ADI Ahsap Malzeme Kesimi
MODULUN SURESI 40/28
Bireye/6grenciye; is saglhigl ve giivenligi tedbirlerini alarak
MODULUN AMACI ahsap isleme ve el aletleri kullanma ydnergesine uygun
sekilde ahsap malzemeyi istenilen dlgiilere getirme ile ilgili
bilgi ve becerileri kazandirmaktir.
> Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ahsap isleme ve
o el aletleri kullanma yonergesine uygun olarak ahsap arac
MODULUN OGRENME gereg ve malzeme hazirligini yapabileceksiniz.
KAZANIMLARI > Is saghgt ve giivenligi tedbirlerini alarak ahsap
malzemeyi is resmine uygun olarak istenilen Olciilere
getirebileceksiniz.
ECGITIM OCRETIM Ortam: Uygun sicaklikta atdlye ortami
ORTAMLARI VE Donanmim: Caligma tezgdhi, ahsap malzeme, testere,
DONANIMLARI iskarpela, rende, torpii, c¢ekig, tokmak, kil testeresi,
markalama kalemi, kagit, kalem, metre
OLCME VE Bireysel 6grenme materyali i¢cinde yer alan ve her 6grenme
DEGERLENDIRME faaliyetinden sonra verilen Olgme araglar ile kendinizi

degerlendirebileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrencimiz,

Insaat sektoriinde ihtiya¢ duyulan nitelikli teknik elemanlarin, temel ahsap isleme arag
gereclerini tamimas1 ve is saglhigt ve gilivenligi ilkelerine uygun hareket etmesi Ve
kullanabilmesi gerekir. Ahsap islemenin ilk adimi ahsap malzemeyi dogru yontemleri
kullanarak istenilen 6lgiilere getirmektir.

Ahsap yapilar, betonarme ahsap kaliplari, ahgap restorasyon ve ahsa ¢at1 yapimi basta
olmak tizere, insaat sektoriiniin birgok alaninda ahsabi isleyebilme bilgi ve becerileri
gerekmektedir. Bu islemler yapilirken is sagligt ve giivenligi tedbirlerini almaya 6zen
gosteriniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

((")('}RENME KAZANIMI )

Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ahsap isleme ve el aletleri kullanma
yonergesine uygun olarak ahsap arag gere¢ ve malzeme hazirhigini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kereste iiretiminde kullanilan agaclar1 arastiriniz.

> Elle ahsap isleme arag ve gereglerini arastiriniz.

> Arastirmalarinizdan elde ettiginiz bilgileri smifta arkadaslarimizla
paylasimiz.

1. AHSAP ARAC-GEREC VE MALZEME HAZIRLIGI
YAPMA

Agacin islenmesi sonucu elde edilen yart mamul ve mamul maddelere ahsap denir.
Ahsabin yapi malzemesi olarak kullanilmasi binlerce yillik bir gegmise sahiptir.

Ahsap malzemeden iiretilen yap1 ve yap1 elemanlar1 depreme dayaniklidir. Ahsap basl
basina yalitim malzemesi olarak ta kullanilabilir. Ahsap diger yap1 elemanlarina kiyasla hem
goriiniim hem de yapisal olarak daha yumusak bir malzemedir. Ahsabin diger 6nemli 6zelligi
ise yenilenebilir olmasidir.

Klasik ahsap yapilarda ana yapi malzemesi (tasiyici ve tamamlayict olmak {izere)
ahsaptir. Modern mimaride ise dekoratif unsur veya tamamlayict malzeme olarak
kullanilmaktadir.

= Sy g 2 o) s
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Fotograf 1.1: Ahsabin modern ve klasik yapida kullanim



1.1. Dogal Ahsap Cesitleri

Ahsap agactan elde edilen mamul oldugundan agac cesitlerinin ve oOzelliklerinin
bilinmesi, ahsabin kullanilacagi yere gore seg¢ilmesi asamasinda onem arz eder. Ahsap
iretiminde kullanilan agaclar, belirgin unsur olarak yaprak cesitlerine gore simiflandirilir.
Uretildigi yere gore de siniflandirma yapilabilir.

1.1.1. igne Yaprakh Agaclar

Agaclarin yapraklar igne seklindedir. Mevsim degisikligine bagh olarak yapraklarinin
hepsini dokmezler.

Fotograf 1.2: igne yaprakh agaclar



Agac tiirii Aciklama Ahsap dokusu

Ulkemizde Dogu Karadeniz —

Ladin bolgesinde yetisir. Yumusak =
agaclar grubundadir. —
Kuzey Dogu Anadolu

Sarigam bolgesinde yetisir. Parlak,
bol re¢ineli ve budaklidir.
Ulkemizde deniz

Kizilgam sahillerinde yetisir. Hafif ve
yumusaktir.

Karacam Tiirkiye’nin hemen hemen

her yerinde yetismektedir.

Sedir (katran)

Gilney bolgelerde yetisir.
Hafif ve yumusaktir.

Karadeniz, Giiney ve Bat1

Koknar Anadolu’da yetisir. . |
Yumusak dokulu olup

Ardig budak orani fazladir.
Ege Bolgesi ile Akdeniz

Fistik cami Bolgesinin birlestigi yer ile
Trabzon ¢evresinde yetisir.

Selvi Akdeniz Bolgesinde yetisir.

Cok hafif bir agactir.

Tablo 1.1: igne yaprakh agaclar ve dzellikleri




1.1.2. Genis Yaprakh Agaclar

Kisin yapragmi doken agaglardir. Bu agaglarin 1if dokular1 siktir. Ingaatgilikta daha
cok 0zel yapilarin kapi islerinde kullanilir. Tamamlayici malzeme olarak parke islerinde
kullanilirlar. Genellikle mobilya iiretiminde kullanilir.

Agac tiiri Aciklama Ahsap dokusu

Ulkemizin tiim bélgelerinde

7 Mese yetigir. Sert agactir.

> ot e
> Disbudak ﬁ;zielrllllzal\gzgnsl?ra ve I
» Ceviz Tiirkiye’nin hemen her

yerinde yetisir. Sert agactir.

Karadeniz bolgesinde

» Karaagac yetisir.

Karadeniz, Akdeniz ve Ege
» Akcaagac bolgelerinde yetisir. Sert
agactir.

Kiy1 bolgelerinde yetisir.

» Kizilagag Yumusak agactir.

Iliman bolgelerde yetisir.

» Kestane Sert agactir.

Ulkemizin genelinde yetisir.

» Kavak Cok yumusak agagtir.

Dogu Karadeniz ve Dogu
» Hus Anadolu bdlgelerinde
yetigir. Orta sert agactir.

i | N
'
5 |
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Tablo 1.2: Genis yaprakh agaclar ve ozellikleri
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1.2. Islenmis Ahsap Cesitleri

Ahgabi islemenin ilk asamasi (agac kesildikten sonra) tomruk haline getirmektir.
Kesilerek budaklar1 temizlenmis agacin silindir bi¢imindeki gévdesine tomruk denir.

e |

B - b

S

Fotograf 1.3: Tomruk
1.2.1. Kereste Cesitleri

Tomruklar paralel, prizmatik ve ¢eyrek bicme olmak tlizere baslica li¢ sekil bigilirler.

i
1]]

Fotograf 1.4: Tomruklarin bi¢ilme sekilleri



Tomruklarin belirli standart ve dlgiilerde bigilmesiyle elde edilen yapi1 malzemesine
kereste denir.

Fotograf 1.5: Kereste

Yap1 keresteleri genellikle igne yaprakli agacglardan elde edilir. Kerestelerin
adlandirilmasi kesit boyutlarina gére yapinir.

Ad1 Kalnlhk (cm) Genislik (cm)
1-Azman | 20-22-25-28-30 20-22-25-28-30
2-Kiris 12-15-17 12-15-17-20
3-Kalas 4-45-5-6-8-10 8-10-12-15-17-20-22-25-30
4-Kadron |5-8-10 5-8-10
5-Lata 2,5-3-4 5-6
6-Tahta 1,5-2-2,5-28-3-32-35 8-10-12-15-20-22-28-30
7-Cita 0.8-1.2-1.5-1.8-2 1-1.2-1.5-2-2.5

Tablo 1.3: Ebatlarina gore keresteler
1.2.2. Kereste Istifi

Kereste, tahta gibi aga¢ iiriinlerini kurutmak ve depolamak amaci ile belli diizenlerle
iist iiste dizerek yapilan yigina istif denir.



1.2.2.1.Blok istif

Her tiirlii kerestenin depolanmasinda kullanilir.

Fotograf 1.6: Blok istif

1.2.2.2.Sandik Istif
Uzun kalaslar bu istifleme yontemi ile depolanir.

Fotograf 1.7: Sandik istif

1.2.2.3. Capraz istif
Tahtalarin depolanmasinda kullanilan yontemdir.

- /”mr’nl &

Fotograf 1.8: Capraz istif
1.2.2.4. Kereste istifleme Kurallar

[stif yerinde hava akimim 6nleyecek engeller bulunmamalidir.
Istif yeri diiz ve kuru bir zemin olmalidir.

Istif yerinin sundurma bigiminde ortiilii olmas1 gereklidir.
Istif yeri mevsim kosullari goz 6niine alinarak secilmelidir.

9
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Dogal ve yapay kurutmaya uygun istif se¢imi yapilmalidir.

Dogal kurutma yonteminde istifler arasindan bol hava ge¢cmelidir.

Bol yagmurlu yerlerde suyun istife zarar vermemesi i¢in uygun kanallarla su
uzaklastirilmalidir.

Istiflemede miimkiinse kapah mekanlar tercih edilmelidir.

YV VVV

1.2.2.4. Kerestenin Uygun Olgciiye Getirilmesi

Boy kesme ve bas kesme islemi yapilarak keresteler istenilen 6lgiiye getirilir. Boy ve
bas kesme islemi serit testere ve daire testere ile yapilir.

a b
Fotograf 1.9: a- Serit testere, b- Daire testere

Is parcasi iizerinde, kesim yapabilmek igin, is resmine uygun isaret ve cizimlerin
yapilmasina markalama denir.

R 4y

Fotograf 1.10: Is parcasinin markalanmasi

1.3. Ahsap Isleme El Aletleri

Ahsap malzeme kesme isleminde kesim oOncesi markalama yapmak i¢in gonye
kullanilir. Ahsap malzeme kesiminde ise testere kullanilir.

10



1.3.1. Gonye

Agilart 6lgme, markalama ve kontrol etme islemlerinde kullanilir. Genelde metalden
yapilir. 90°lik, 45°lik ve ayarlanabilir ¢esitleri vardir.

Fotograf 1.11. Gonyeler
1.3.2. Testere

Kesici sivri uclar1 sayesinde ahsaptan talaslar kopararak kesim islemi yapan aletlere
testere denir.

1.3.2.1. Kol Testere

Iri dislidir. Kaba kesim yapar. Kalas ve tahtalarin boylarinin kesilmesinde kullanilir.

Fotograf 1.12. Kol testere

1.3.2.2. Pala Testere

Tahta ve Ievhalarm gesitli yonlerde kesme islerinde kullanilir. Uca dogru daralan genis
bir lamas1 vardir. Tterek kesim yapilir.

Fotograf 1.13. Pala testere
1.3.2.3. Cekme Testere

Kiiciik is parcalarinin kesilmesinde kullanilan bir testere tiiriidiir. Cekerek kesim
yapar.

11



Fotograf 1.14. Cekme testere
1.3.2.4. Sirth Testere

Kiigiik digli testeredir. Zivana ve dis kesimlerinde kullanilir. Lamas1 ince oldugundan
biikiilmemesi i¢in sirt kismi ek metal parca gecirilerek giiclendirilmistir.

Fotograf 1.15. Sirth testere

1.3.2.5. Farekuyrugu Testere

Egimli kisimlarin kesilmesinde kullanilir. Lamanin dis sirali kismi kalin, sirt kismi
ince metalden yapildigindan daha esnek bir yapiya sahiptir. Lama uca dogru daralir.

.

Fotograf 1.16. Farekuyrugu testere
1.3.2.6. Kil Testere

Ince oyma ve kesim islerinde kullamlir. Tek y&nlii ve spiral kesim uglart vardir. Ahsap
gegmeler yapilirken bosluklarinin agilmasinda kullanilir.

Fotograf 1.17. Kil testere

1.3.3. Rende

12



Ahsap parcalar1 Olgiisiine getirmek ve ayni zamanda diizgiin yiizeyler elde etmek
amaciyla kullanilan alete rende denir. En ¢ok kullanilan rendeler, diiz rende ve diiz taban
rendedir.

a b
Fotograf 1.18. a. Diiz rende, b. Diiz taban Rende

1.3.4. Cekic

Civi cakma ve diizeltme islerinde kullanilan sapli el aletine denir.

Fotograf 1.19. Cekic
1.3.5. Ege

Egimli yilizeye sahip kdseleri veya diger el aletleriyle ulagilamayan yiizeyleri tesviye
etmek igin kullanilan, tizerinde kesici disleri bulunan 6zel yapili ¢elik ¢ubuklardir.

P _
=

e

Fotograf 1.20. Ege

1.3.6. Iskarpela
13



Ahsap parga iizerinde cesitli oyma ve tiraslama islemlerini yapabilmek amaciyla
kullanilan genislikleri 2-40 mm arasinda olan kesici kalemlerdir.

/

Fotograf 1.21. iskarpela

1.3.7. Ahsap Tokmak

Ahgab1 vurarak yerine yerlestirme ya da talas kaldirma islemleri sirasinda, is
parcasinin zarar gormemesi i¢in kullanilan aletlere tokmak denir.

Fotograf 1.22. Ahsap Tokmak
1.4. El Aletlerinin Bakimi

El aletleri is giivenligi acgisindan amacma uygun kullanilmalidir. EI aletleri
kullanildiktan sonra bakim ve onarimlari zamaninda yapilarak atdlye icinde 6zel olarak
ayrilmig yerlerine kaldirilmalidir. Kullanilmayan el aletlerinin c¢alisma tezgahi {izerinde
bulunmasi hem yapilan igin uzamasina hem de is kazalarina sebebiyet verir. Bakima ihtiyact
olan aletler kesinlikle takim haneye sokulmamali, onarimlar1 tamamlanincaya kadar uygun
ve giivenli bir yerde muhafaza edilmelidir.

1.4.1. Testere Ozellikleri ve Bakim
Bir testerenin gorevini etkin yapabilmesi i¢in su 6zellikleri tasimasi gerekir:
> » Lamasi biikiilmiis, disleri kérelmis ve gaprazi bozuk olmamalidir.

> » Testerenin tutamak kisimlari temiz ve cilali olmali, sap ile lama birbirine
saglamca tutturulmalidir.

14



» Testere disleri metal, tas gibi sert cisimlere ¢arpilmamalidir.

» Cimentolu, boyali pargalar1 kesmek gerekirse eski bir
kullanilmalidir.

YV VVYVY

edilmelidir.

1.4.1.1. Disleri Ayni Dogrultuya Getirme

Dislerin ayn1 anda kesme islemini yapabilmesi i¢in dis u¢larinin ayni1 hizada
gerekir. Dislerin ayn1 hizada olup olmadig1 bir mastar yardimiyla tayin edilir.

f.

Fotograf 1.23. Testere dislerinin kontrolii

Disler ayn1 hizada degilse ince uglu ege ile ayni seviyeye gelene kadar egelenir.

> Ince uglu diiz ege egeleme aparatna sikistirilir.

Y

Fotograf 1.24. Ege ve aparati

»  Testere disleri lama boyunca egeleme yapilir.

Fotograf 1.25. Testere u¢ kisimlarinin egelenmesi

1.4.1.2. Capraz Verme

» Haftalik bakimlarda testere lamasi ince yag veya mazot ile silinmelidir.

testere

» Kesilecek parcalarda ¢ivi, vida, ¢akil vb. maddelerin olmamasina dikkat

olmasi

Kesme islemi sirasinda testere lamasinin ahsap iginde sikismamasi i¢in disler saga ve

sola biikiilerek ¢apraz hale getirilir. Caprazlama islemi Capraz Pensi ile yapilir.
15
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Fotograf 1.26. Capraz pensi

> Caprazlama pensi ile disler sasirtmali olarak caprazlanir.

Fotograf 1.27. Caprazlama yapim
1.4.1.3. Testere Bileme

Korelen disleri yani kesme islemini kismen veya tamamen yitirmis testere lamalarin
tekrar keskin hale getirmek i¢in yapilan igleme bileme denir. Bileme i¢in ince disli eskenar
ticgen kesitli egeler kullanilmalidir.

Fotograf 1.28. Ucgen kesitli ege
Bileme su sekilde yapihr:

Testere dislerine uygun biiyiikliikte bir liggen bileme egesi secilir.

Bileme mengenesi tezgahin 6n mengenesine yerlestirilir.

Testere lamas1 mengenenin agizlar1 arasina yerlestirilerek mengene sikilir.
Bilemeye kesim yonii tarafindan baslanarak ters yone dogru ege dis bosluguna
oturtulup birer atlayarak dis adimlar1 ve yiikseklikleri esit olacak sekilde
egelenir.

YV VYV
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Fotograf 1.29. Testere dislerinin egelenmesi

Sonra testere ters ¢evrilip atlanan disler egelenir.

Egeleme normal kuvvetle ve sadece ileriye dogru itilerek yapilir.

Her disten ayni talagi kaldirmak i¢in her dige ayni darbe sayis1 uygulanir.
Ege, lama yiizeyine 90° agida tutularak bileme yapilir.

VVVY

Fotograf 1.30. Ege lamaya dik olmah

1.4.2. iskarpela Bakimi ve Kullanimi

Iskarpela sap ve metal kisimlarmin saglamlig1 kontrol edilerek kullanilmalidir. Amag
dist  kullamlmamalidir. Metal kisimlar1  belli araliklarla  yaglanmahdir. Iskarpela
kullanilmadigi zaman is tezgahi lizerinde uygun yerde durmali, cepte tasinmamalidir.
Vurarak yontma yapilirken metal ¢eki¢ kullanilmamalidir. Her is sonunda korelmis
iskarpelalar bilenmelidir.

1.4.2.1. iskarpela Bileme
Iskarpela agz1 incelenir. Kirilmus, taglama yiizeyi genislemis ise kaba ve ardindan ince

bileme yapilir. Kaba bileme islemi bileme makinelerinde yapilir. Bileme makinalarinda
genellikle 80 numara zimpara taglari bulunur.

17



Fotograf 1.31. Bileme makinesi

Ince bileme isleminde yag tas1 kullanilir. Uzerine yag veya mazot damlatilarak
bilenmis kesici aletlerin agizlarindaki kilagiy1 gidermede kullanilir.

it

>  Kaba Bileme
o Iskarpela agz1 kontrol edilerek yiiksek noktalar tespit edilir.

Koruyucu gozliik takilir.

[ ]
. Makine ¢alistirilir.
o Iskarpela, ortalama 25°lik kama agisina uygun dayama siperine dayanir.

Fotograf 1.33. Makinede kaba bileme

o Iskarpela, iki elle tutulup yavasca donen tasa dokundurulup geri ¢ekilerek
bileme acis1 kontrol edilir. Pratik olarak bileme tabani genisligi iskarpela
kalinliginin iki katindan biraz fazla olmalidir.

18



. Iskarpela sipere dayanarak, biitiin genisligince devamli saga sola
kaydirilarak bilenir.

Fotograf 1.34. iskarpela saga sola kaydirihr

. Bu asamada fazla 1sinarak ucun yanmamasi igin, iskarpela agzi zaman
zaman bileme tagindan ayrilir ve su kabina daldirilir.

Fotograf 1.35. Ucu sogutmak icin iskarpela tastan ayrilir

> Ince Bileme
. Yag tasi lizerine bir miktar makine yagi siirtiliir.
. Iskarpela arka yiizeyi ileri geri hareket ettirilerek bilenir.

Fotograf 1.36. Arka yiizeyin bilenmesi

19



. Iskarpela taslama yiizeyi tasa degdirilir.

Fotograf 1.37. Bileme acis1

o Iskarpela ileri geri ve dairesel hareketlerle zimpara tas1 izleri kaybolana
kadar bilenir.

Fotograf 1.38. Bileme hareketi

o Yag tas1 temizlenerek yerine kaldirilir.

1.4.3. Rende Bakimi ve Kullanimi

> Tig1 korelmis, govdesi catlak veya arizali, ayar diizenleri bozuk rendelerle
calisilmamalidir.
> Kullanma sirasinda rende tabani lizerine degil, yan yiizi tizerine birakilmalidir.

1.4.3.1. Rende Tig1 Bileme

T1g agz1 incelenir. Kirilmis, taslama yiizeyi genislemis ise kaba ve ardindan ince
bileme yapilir.

»  Kaba Bileme
Kaba bileme islemi iskarpela bileme islemi ile aynidir. T1g genisligi iskarpeladan fazla
oldugu i¢in agiz kontrol edilirken 90° génye kullanilir.
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»  Ince Bileme

. Yag tasi iizerine bir miktar makine yag: stirtiliir.
. T1g arka yiizeyi ileri geri hareket ettirilerek bilenir.

Fotograf 1.39. T1g arka yiizeyinin bilenmesi

. T1g, elle saglamca tutulup bileme tabaninin tag ylizeyine tam oturmasi
saglanir.

. T1g, normal kuvvetle bastirarak tas ylizeyinde ileri geri veya yuvarlak
hareketlerle gezdirilir.

. Bileme tabanindaki zimpara tasi izleri tamamen kayboluncaya kadar

isleme devam edilir.

Fotograf 1.40. Bileme hareketi

. Yag tas1 temizlenerek yerine kaldirilir.

1.5. Ahsap Calisma Tezgah

Uzerine g¢esitli is parcalarinin baglanarak islenmesine yarayan masalara calisma
tezgahi denir.

Bir tezgah masa ve ayaklar olmak {izere iki ana kisimdan meydana gelir. Tezgahin iist
kismimi meydana getiren tabla iizerinde mengene, alet yuvasi, tirnak demirleri bulunur.
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Fotograf 1.41. Calisma tezgahi
1.5.1. Tezgahta ise Baslamadan Once Dikkat Edilmesi Gerekenler

>
>
>
>
>
>
1.5.1.2.Tezgahta Cahsirken Dikkat Edilmesi Gerekenler

>
>
>
>
>

Tezgah tablas1 diiz olmalidir.

Mengeneler bosluksuz sikismali veya rahatga caligmalidir.
Tirnak demirleri rahatga takilip ¢ikarilabilmelidir.
Mengene agizlar birbirine tam ¢akigsmalidir.

Calisirken tabla veya tezgah sallanmamalidir.

Baglanti civatalar1 saglamca sikilmis olmalidir.

Tezgah mengeneleri gereginden ¢ok sikilmamalidir.

Tezgah tablas1 kesici vurucu aletlerle zedelenmemelidir.

Tezgéh iizerinde tutkallama yaparken tablaya tutkal bulagtirilmamalidir.

Tirnak demirleri iizerine ¢ekicle vurulmamalidir.

Kullanilmayan aletler alet yuvasmna kesici agizlarim1 koruyacak sekilde
konulmalidir.
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Atolye, ¢evre temizligi, diizen ve basariya etkisi konulu pano ve kavram haritasi
diizenleyiniz.

Temizlik ile ilgili bildiginiz atasdzlerimizden iki tanesini yaziniz.

1-
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Uygulama: Is saghg ve tedbirlerini alarak ahsap isleme ve el aletleri kullanma
yonergesine uygun sekilde ahsap arag gere¢ ve malzeme hazirligini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
> Is onliigii giymelisiniz.
» Atolyedeki is sagligt ve giivenligi
» Ahsap malzemeyi diiz ve kuru bir talimatini okumalisiniz.
zeminde istifleyiniz. » Is eldiveni giymelisiniz.
> Istiflemeyi is giivenligi kurallarina uygun
yapmalisiniz.
> istiflemeyi kapali alanda yapiniz. > Kapal_l _a_lamn havalandirilmasima dikkat
etmelisiniz.
> Istifleme alamt agik ise, yagmur ve kar » Kereste lizerini branda ile 6rtmelisiniz.
suyunu uzaklastiracak kanallar aginiz.
» Testere lamasinin  diizginliigiinii | » Kontrolii diiz bir zemin iizerinde
kontrol ediniz. yapmalisiniz.
» Testere lamasini haftada bir yag ile | » Lama lizerine yagdanlikla yag
siliniz. stirmelisiniz.
» Testere diglerinin  yiiksekliklerini .
kontrol ediniz. » Kontrolii mastarla yapmalisiniz.
» Testere dislerini lama boyunca > Isveldlvenl. g1y1‘pellsln?z. .
N - » Egelemeyi tim digler aymi hizaya
egeleyiniz. .
gelinceye kadar yapmalisiniz.
» Testere dislerine ¢apraz veriniz. » Caprazlamay sagh  sollu  sagirtmal
yapmalisiniz.
» Testere dislerini egeleyiniz. > Egelemede ueeen kesitli cee
kullanmalisiniz.
> iskarpelay: kaba bileyiniz. » Iskarpelayr belirli araliklarla sogutma
suyuna daldirmalisiniz.
. . o » Yag tag1 lzerinde diiz ve dairesel
> Iskarpelayt ince bileyiniz. hareketler yaparak bileylemelisiniz.
> Rende tigin1 kaba bileyiniz. > Blleme_opces1 t1g agzin1 gonye ile kontrol
etmelisiniz.
» Rende tigin1 ince bileyiniz. > Rende tgm uygun agida ve saglam
tutmalisiniz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi igne yaprakli agaglardandir?
A) Mese
B) Disbudak
C) Ceviz
D) Sedir
E) Kizilagag

2. Tomruk ile ilgili ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Bir agag tiirtidiir.
B) Kesilmis ve budaklar1 temizlenmis agagtir.
C) Diiz agaglara verilen isimdir.
D) Kerestecilikte kullanilan 6l¢ii birimidir.
E) Agacin islenmemis halidir.

3. Asagidakilerden hangisi bigme yontemidir?
A) Uggen bigme
B) Dikdortgen bigme
C) Kaba bi¢gme
D) Ince bigme
E) Ceyrek bigme

4, Asagidakilerden hangisi markalamayi ifade eder?
A) Keresteyi egmektir
B) Keresteye isim vermektir.
C) Kereste isleme yontemidir.
D) Kereste iizerine isaret ve ¢izim yapmaktir.
E) Keresteyi kurutma iglemidir.

5. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Testere disi ticgen ege ile bilenir.
B) Testere lamasi testere sapinin diger adidir.
C) Pala testere ¢ekerken keser.
D) Sirth testere kalaslarin boy kesiminde kullanilir.
E) Farekuyrugu testere lamasi uca dogru genisler.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( OERENME KAZANIMI )

Is saglhig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak ahsap malzemeyi is resmine uygun sekilde
istenilen Olciilere getirebileceksiniz.

(ARAsTIRMA )

> Cevrenizdeki is yerlerini ziyaret ederek ahsap kesme iglemini izleyiniz.
> Internet ortaminda ahsap kesimi ile ilgili video ve gorselleri inceleyiniz.
> Aragtirmalarimizdan elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

2.AHSABI ISTENILEN OLCULERE GETIRME

Ahsabin istenilen dlgiilerde kesimini yapabilmek icin oncelikli olarak ahsap kesimi ile
markalamasinda kullanilan 6l¢gme ve kesme aletlerinin kullanimini bilmek gerekir.

2.1.Basit Olcii Aletleri

Ahgsap malzemelerde 6l¢ii alirken bir takim arag geregler kullanilir. Serit metre,
katlanir metre, gonye ve su terazisi bunlardan birkagidir.

Kullanilan ara¢ geregler asagida agiklanmugtir.
Ahsap 6lgme ve markalamada; serit metre, katlanir metre, gonye, su terazisi ve kalem
kullanilir.

2.1.1. Serit Metre

Cesitli uzunluklarda bulunur. Her tiirlii 6lgme isinde kullanilir. Uzerinde kilit kismi
mevcuttur. Ugtaki tirnak, is parcasina takilarak 6l¢iim yapilir.

Fotograf 2.1. Serit metre
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2.1.2. Katlanir Metre

Genellikle ahgap malzemeden yapilir. Eklem yerlerinde katlanabilir.

Fotograf 2.2. Katlanir metre
2.1.3. Gonye

Ahsap kesime baslamadan Once parganin markalanmasinda siklikla kullanilir.
Kullanirken sap kisminin ig par¢asina tam olarak oturmasi saglanmalidir.

Fotograf 2.3. Gonye
2.1.4. Su Terazisi

Satihlarin  diizglinliigiiniin  kontrol edilmesinde kullanilir. Gdvdeye ii¢ tip
yerlestirilmistir. Cam tiip i¢erisindeki kabarciklar ortalandiginda istenilen a¢1 saglanmus olur.

Fotograf 2.4. Gonye
2.2. Basit Olcii Aletlerini Kullanma Kurallar

> Boy olgiisii alinacaksa metre seridi parca kenarina paralel tutulmalidir.
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Fotograf 2.5. Serit metre ile boy dl¢iimii

> Is pargasinin eni 6lgiilecekle metre seridi parca kenarina dik tutulmalidir.

yanlis dlgiim

dogru 6Igm iy
Fotograf 2.6. Serit metre ile en dl¢iimii

> Olgii aletinin alin kismi genis ise (katlanir metrelerde olabilir) dogru &l¢iim ve
isaretleme yapabilmek i¢in 6l¢ii aleti parcaya dik tutulabilir.

Fotograf 2.7. Serit yiizeyi is parcasina dik konumda

> Gonye ile is parcasinin makta kismina markalama yapilabilir.
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Fotograf 2.8. is parcasinin maktasina markalama yapilmasi

> Gonye ile is pargasinin yiiz kismina markalama yapilabilir.

Fotograf 2.9. Is parcasimin yiiziine markalama yapilmasi

> Gonye ile is parcalarinin dis ve i¢ kdselerinin dikligi kontrol edilebilir.

Fotograf 2.10. is parcasimin késelerinin dikliginin kontrol edilmesi

> Gonyenin tutamak ve cetvel kismui is parcasina dik oturtulmalidir.

29



Fotograf 2.11. Gonyenin hatal kullanim

2.3. Ahsap Kesme Kurallan

VVVYVYY

>

Ise uygun testere segilmelidir.

Kesim yeri markalanmalidir.

Kesilecek parga el veya mengene ile sabitlenmelidir.

Kesim yerinin ¢evresi bos olmalidir.

Kesim agzini yaptiktan sonra el testere agzindan uzakta tutulmalidir.

Kesim esnasinda testerenin kayma tehlikesine karst bagparmaga dikkat
edilmelidir.

Fotograf 2.12. Parcanin tutulma sekli

Testereyle kesim agzi agildiktan sonra, orta kuvvet uygulayarak Kkesin
yapilmalidir.

Kesimin sonuna dogru uygulanan kuvvet ve testere lamasimin hareket boyu
azaltilmaldir.

Is parcasimin kirilmamasi icin, kesilen parcanim alti desteklenmeli ve yavasca
koparilmalidir.

2.4. Ahsap Kesme Cesitleri

2.4.1. Diiz Kesim

>
>

Testere, gonye, serit metre ve kalem hazirlanir.
Parcanin bag kismi dikligi gonye ile kontrol edilir.
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Fotograf 2.13. Par¢canin bas kisminin kontrolii

> Kesilecek dl¢ii parca yiiziine serit metre ile isaretlenir.

Fotograf 2.14. Serit metre ile 6l¢ii isaretleme

> [saretlenen yerden génye ile yiiz iizerine kesim ¢izgisi gizilir.

Fotograf 2.15. Gonye ile yiiziin markalanmasi

»  Yiizdeki ¢izgi génye yardimiyla cumbaya taginir.
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Fotograf 2.15. Gonye ile cambanin markalanmasi

> 1@ parcasi is tezgahi tizerindeki mengeneye sabitlenir.
> Is parcasimin sabitlenme imkani yok ise saglam bir sekilde desteklenerek
tutulur.

Fotograf 2.16. Parcanin sabitlenmesi

> Testere uygun konumda parga {izerine yerlestirilir.

e

Fotograf 2.17. Testerenin parca iizerine yerlestirilmesi

> Dis ucu dogrultusu, parga ile 45 derece acida olmalidir.
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Fotograf 2.18. Testerenin parca ile yaptigi aci

Testere lamasi is parcasina dik tutulur.

Testere dislerinin parga iizerinde ilk izi agmasi i¢in bagparmakla testere lamasi
desteklenir.

Testere yavasca fazla kuvvet uygulamadan, ileri geri hareket ettirilerek is
parcasi iizerinde iz agilir.

Markalama ¢izgisi sik sik kontrol edilerek testere dislerinin ¢izgi iizerinde
kalmasina dikkat edilir.

Kesime is parcasinin kalinlik ve sertligine bagli olarak biraz daha kuvvet
uygulayarak devam edilir.

Fotograf 2.19. Parcanin kesilmesi

Kesimin sonuna dogru uygulanan kuvvet ve testere lamasinin hareket boyu
azaltilmalhdir.

Kesilen par¢anin kopmasina yakin atil parcayi alttan desteklenerek kesim
tamamlanmalidir.

Fotograf 2.20. Atil parcanin desteklenmesi
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2.4.2. Acili Kesim

Agili kesimde istenilen agiya gore gonye yardimiyla markalama yapildiktan sonra
kesim iglemleri ve dikkat edilecek hususlar diiz kesim iglemi ile aynidir.

> Gonye yardimu ile istenilen agida markalama yapilir.

Fotograf 2.21. Acil kesimde markalama

> Diiz kesimdeki kesme iglemleri uygulanarak kesim tamamlanir.

2.4.3. Dairesel Kesim
> Is pargas1 markalanr.

Fotograf 2.22. Dairesel kesimde markalama

Yapilacak kesimin sekline gore parga, testere ucunun girmesi i¢in delinebilir.
Kenar kisimdan baslanarak sabit bir hizla ¢izgi takip edilerek kesim yapilir.

Dar markalama ¢izgisinin dondiigii dar boliimlerde testerenin ug¢ kismi
kullanilir.

YV VY
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Fotograf 2.23. Parcanin dairesel kesimi
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Mevlana’nin; “Misafir gelecekmis gibi evini, 6liim gelecekmis gibi kalbini temiz tut.”
dizelerini tema alan bir hikdyeyi asagida verilen bosluga yaziniz. Hikdyeyi olustururken
kendinizi de hikayeye dahil ediniz.
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Uygulama: Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak ahsap malzemeyi 6gretmeninizin
verdigi is resmine uygun olarak istenilen dlgiilere getiriniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Testere, gonye, serit metre ve pergeli
hazirlaymiz.

Atolyedeki is talimatini
okumalisiniz.

Is onliigiinii giyiniz.

Olgii  aletinin  dogrulugunu
etmelisiniz.

giivenligi

kontrol

Is  parcastm  kesilecek  yerden

Olgii bilyiik degilse gdyenin cetvel
kismiyla 6l¢iim yapmalisiniz.

isaretleyiniz.
Is parcasmin yiiziini ve cumbasini
isaretli yerden gonye ile ¢iziniz.

Gonyenin pargcaya tam oturdugundan
emin olmalisimniz.

Is parcasin1 mengeneye sabitleyiniz.

Parcay1 gereginden fazla

stkmamalisiniz.

Testereyi parca iizerine yerlestiriniz.

Digsleri ¢izgiye hizalamalisiniz.

Basparmaginiz ile testere lamasini
destekleyiniz.

Parmaginizin dislere degil de lamaya
degdirmelisiniz.

Testereyi az kuvvet uygulayarak itiniz.

Testere lamasinin parcaya dik olmasini
saglamalisiniz.

Markalama c¢izgisine dikkat ederek

testere agzini olusturunuz.

Lama ile par¢a arasindaki agiy1
daraltarak kesim agzinin uzunlugunu
arttirabilirsiniz.

Orta kuvvet uygulayarak kesime devam
ediniz.

Hareketlerin ayn1 siddette olmasina 6zen
gostermelisiniz.

Kesim sonuna dogru testere lamasinin
hareket boyunu kisaltiniz.

Uyguladiginiz kuvveti azaltmalisiniz.

Atil  parcayr alttan
yavasgga kopariniz.

destekleyerek,

Parcayr  yukari
koparmalisiniz.

dogru cekerek

Is parcasini istenilen agida markalayiniz.

Gonyenin parcaya oturdugundan emin
olmalisiniz.

Istenilen dl¢giide ahsap malzemeyi acili
olarak kesiniz.

Ag1  yOnline pozisyonunuzu

ayarlamalisiniz.

gore

Is pargasini pergelle markalayiniz.

Daire merkezinin kaymamasina O6zen
gostermelisiniz.

Istenilen ~&lgiide ahsap malzemeyi
dairesel olarak kesiniz.

kesimlerde
u¢  kismin

Kiiciik  ¢apli  dairesel
Farekuyrugu testerenin
kullanmalisiniz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Testere is parcast ile 45° a¢1 yapmalidir.
B) Testere lamasi parca yiizeyine egik durmalidir.
C) Lama isaret parmagi ile desteklenmelidir.
D) Testere dislerinin tiimii ylizeye oturmalidir.

E) Kesime cumba kismindan baglanmalidir.

2. Serit metre ile ilgili ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Parcalarin sadece boylarinin 6l¢iilmesinde kullanilir.
B) Pargalarin sadece enlerinin 6l¢lilmesinde kullanilir.
C) Genel bir 6l¢ii aletidir.
D) Agi1 6l¢iilmesinde kullanilir.
E) Pargalarin yiizey diizgiinliigiiniin 6l¢iilmesinde kullanilir.

3. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Metreyle 0l¢ii alirken serit kenara paralel tutulmalidir.
B) Olgii 1'den baslanarak alinmalidir.
C) Buguklu degerler bir iist saytya yuvarlanmalidir.
D) Is pargasinin tam ortasindan 6l¢ii alinmalidir.
E) Ac1 6l¢iimii yaparken serit yiizeyi pargaya dik olmalidir.

4. Testere agzi ifadesi asagidakilerden hangisinde dogru verilmistir?
A) Testere dislerinin arasindaki acidir.
B) Testere dislerinin ¢apraz olmasina denir.
C) Testere lamasinin sap ile birlestigi yerdir.
D) Testere dislerinin keskin olan tarafidir.
E) Testerenin dislerinin parca iizerindeki izidir.

5. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Atl kisim parga ters cevrilerek tekrar kesilir.
B) Al kisim alttan desteklenerek koparilir.
C) Atil kisim testere sapiyla yavasga vurularak koparilir.
D) Aul kisim avug i¢i ile hizla vurularak koparilir.
E) Atil kisim testere lamasimin hizli hareketiyle koparilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise "Uygulamali Test"e geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Asagida is resmi verilen pargayi is sagliglr ve giivenligi tedbirlerini alarak istenilen
Olciilerde kesiniz?

\ i B 7R

25 L 25

On Gérunusg Yan GériinUs
KONTROL LISTESI

Asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet, kazanamadiginiz
becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Is saglhigi ve giivenligi tedbirlerini aldmiz mi1?

Testere, gbnye, serit metre ve pergeli hazirladiniz mi?

Is pargasi kesilecek yerden isaretlediniz mi?

Aw dIE

Is parcasinin vyiiziinii ve cumbasini isaretli yerden gonye ile
¢izdiniz mi?

Is pargasim1 mengeneye sabitlediniz mi?

Testereyi parca {lizerine yerlestirdiniz mi?

Basparmaginiz ile testere lamasini desteklediniz mi?

Testereyi az kuvvet uygulayarak ittiniz mi?

© oI N o |u

Markalama c¢izgisine dikkat ederek testere agzini olusturdunuz
mu?

10. Orta kuvvet uygulayarak kesime devam ettiniz mi?

11. Kesim sonuna dogru testere lamasinin hareket boyunu kisalttiniz
mi?

12. Atil pargayi alttan destekleyerek, yavasca kopardiniz mi?

13. Is pargasini istenilen agida markaladiniz mi1?

14. istenilen dlgiide ahsap malzemeyi agil1 olarak kestiniz mi?

15. s pargasim pergelle markaladiniz nm?

16. Istenilen &lgiide ahsap malzemeyi dairesel olarak kestiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise "Modiil Degerlendirme"ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Is saghg ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda, ahsap kesim aletlerinin bakimim
yaparak, verilen malzemeyi 4x6x25 cm ebadina getirip 2 cm araliklarla diiz kesim yapiniz?

KONTROL LiSTESI

Asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet, kazanamadiginiz
becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldiniz mi1?

Ahsap malzemeyi diiz ve kuru bir zeminde istiflediniz mi?

Testere lamasinin diizgilinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Testere dislerinin yiiksekliklerini kontrol ettiniz mi?

Testere diglerini lama boyunca egelediniz mi?

Testere dislerine ¢apraz verdiniz mi?

Testere dislerini egelediniz mi?

Iskarpelay1 bilediniz mi?

©W I Nk lw NM|EF

Rende tigin1 bilediniz mi?

Sy
o

. Diiz kesim i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz m?

=
=

. Is par¢asim markaladiniz mi1?

[N
N

. Is parcasin1 mengeneye sabitlediniz mi?

=
w

. Testere agzini is pargasi iizerinde olusturdunuz mu?

[EEN
SN

. Orta kuvvet uygulayarak kesime baglayabildiniz mi?

=
(62}

. Kesim sonuna dogru testere lamasinin hareket boyunu kisalttiniz
mi1?

16. Atil pargay1 is parcasina zarar vermeden koparabildiniz mi?

17. 1s pargasim istenilen agida markaladiniz ni?

18. Istenilen dl¢iide ahsap malzemeyi agil1 olarak kesebildiniz mi?

19. Is parcasim pergelle markaladimz mi?

20. Ahsap malzemeyi dairesel olarak kesebildiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegcmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI )—

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

G IENTRITNI
> Oimw o

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

OB WN -
@ mX>0>
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Youtube: "Sahane bilgiler kanalini ziyaret edebilirsiniz.

https://www.youtube.com/c/Sahanebilgilerl/
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