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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Uzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB070
ALAN Insaat Teknolojisi
DAL / MESLEK Restorasyon
MODUL UN ADI Ahsap Eskitme

MODULUN TANIMI

Bu modl, restorasyon mesleginde ahsap eskitme yapma
becerilerinin verildigi 6grenme mateyalidir.

SURE 40/32 (+40/32 Uygulama tekrar1 yapmal1)
ON KOSUL Bu moduil in 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Ahsap eskitme yapma yeterlikleri kazanmak.
Genedl Amag
Bu dersile ingaat teknolojisi aan restorasyon mesleginde,
Ahsap eskitme modult ile ahsap Eskitme yapma yeterliklerini
MODULUN AMACI | kezanacaksiniz,

Amaclar
» Ahsap eskitme 6ncesi hazirliklarin yapabileceksiniz.
» Ahsap yuzeylere eskitme yapabil eceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam (Arac-gerec; donamim ve kosullar): Agac isleri ve
boya at6lyeleri, ahsap eskitme yapabilmesi icin gerekli arag
gerec ve malzemeler.

Donanmim: Ahsap perdah yapma aletleri ile Ust ylzey
uygulama arag ve geregleri

Derdlik: Y eterince aydinlatilmis ve havalandirilnis ahsap
eskitmede kullanilan arag- gereglerle donatilmis atolyeler.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modul iceriginde yer alan faaliyetleri tamamladiktan sonra
konuyaiiliskin verilen ¢coktan secmeli 6lcme araclariile
kazandiginiz bilgi ve beceri seviyenizi, uygulamadaki
yeterliliginizi degerlendirebileceksiniz.

Ders 6gretmeniniz, modil sonunda 6lgme araglar: hazirlayarak
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lclp degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Gunumuzde insanlarin, eskiye olan 6zlem duygularin bir nebze olsun bastirabilmek
icin yeni eserleri, eskitme teknikleri kullanarak eskitip kullandiklar: bilinen bir gercektir.
Ahsap eskitme, buna bagli olarak mobilya ve dogramacilikta énemli uygulama alanlar
bulmaktadhr.

Restorasyon alaninda ise kullanilamayacak durumda veya kaybolan ahsap parcalarin
yerine yenilerinin orijinaline uygun sekil ve 6zellikte yapilmast kaginilmazdir. Yeni yapilan
ahsap parcalarin sadece sekil ve Ozelliklerinin orijinaline benzemes yeterli degildir. Bu
asamada, ahsap eskitme glindeme gelmektedir. Yeni yapilan ahsap eserlerin gérinimlerinin
de orijinaline uygun renk ve tonlarda, hatta ahsap aym oranda asindirilarak (eskitilerek)
kullanilmast gerekir ki yeni yapilan pargalar, eser bitunl Ggunti bozmasin.

Biz bu modilde ahsap eskitme yontem ve teknikleri ile ahsap eskitme yapmay: siz
degerli dgrencilerimize vermeye calistik.

Ahsap Eskitme modulli 10.siniflara yonelik olup 32 saati teori ve uygulama, 8 sadti
okul diginda bireysel dgrenme olarak toplam 40 saattir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Ogrenci, gerekli ortam saglandiginda ahsap eskitme éncesi hazirliklarimi teknigine
uygun yapabilecektir.

(ARASTIRMA )

> Evinizde ve cevrenizde bulunan eski ahsap Urlnleri inceleyiniz. Ahsap
eskitmenin yapilmas ile ilgili gevrenizdeki boyaci ustalardan bilgi toplayimz.
Elde ettiginiz bu bilgileri simfta arkadaslarimza sununuz.

1. AHSAP ESKITMEYE HAZIRLIK
YAPMAK

1.1. Ahsap Temizleme

Agactan hazirlanan esya; nemden, havanin bozucu etkilerinden, kimyasal etkilerden
vurma, strtinme, asinma gibi etkilerden, kirlenmelerden ve mikroorganizma acdh verilen gok
kicuk canlilar ve bazi bdceklerden dolayr bozulur. Bu bozulmalarin orijinaine sadik
kalinmas: sart1 ile restorasyonunun yapilmas: gerekmektedir. ilk asamada ahsabin yiizeyi
(patinesi) zarar gbrmeden ylzeyde olabilecek yabanci maddelerden, yiizeyde bulunan
tozdan, boya artiklarindan, zaman iginde ahgaba ¢akilmig civilerden, pastan temizlenmesi
gerekmektedir.

Ozellikle eski veya tamirat1 yapilacak ahsabin tekrar kazamlmas: ve st yiizey
islemlerin yapilabilmes igin Uzerindeki istenmeyen maddelerden arindiriimast gerekir.
Ahsap Uzerindeki istenmeyen maddelerin alinmasinin igin sonucglandiriimasinda kaliteyi
olumlu yonde etkiledigi unutulmamalidir. Ahsap ylzeyi temizlenirken ahsabin dogal yapisi
ve sekli korunmalidir. Bunun i¢in uygun ahsap temizleme yontemleri secilip itinaile islem
sonuclandiriimalidir.

Ahsap temizleme yontemleri asagida verilmistir:
1.1.1. Ahsap Temizleme Y ontemleri
1.1.1.1. Kimyasallarla 'Y uzey Temizleme

> Tuz Asidi HCL

Klorlu hidrojenin sudaki eriyigidir. Keskin kokuludur. Sar1 renkli tuz asidi agag
islerinde kullamilmaz. Saf tuz asidi, su gérintimiindedir. Tuz asidi, aga¢ yizeyinde kimyasal
olaylar icin degerli bir nétrlestirme gerecidir. Bol su ile yikanirsa ylzeyde artik birakmaz.
Agaci agartmak ve yagli boyalart sokmek igin kullanilir. Kimyasal boya ile boyanan agacin
rengi koyu olmussatuz asidi ilerengi acilabilir.
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>  Oksalik Asit (cooh)?2

Organik asitlerin en etkili olanlarindan biridir. Renksiz prizmalar biciminde
kristallesir. Renk agma ve tutkal ¢gikarma gerecidir. Agagtaki pas lekelerini de giderir.

»  Sodyumhidrak Asit (Kostik ) NaO4
Organik UrUnleri parcalar. Yaglari, yagl boyalari, vernikleri eritir ve soker.
> Lekelerin Temizlenmes

Demir civi, vida, agaca sikilan iskence, nemli ylzeyde birakilan sistire vb. durumlarda
lekelenme olur. Ozellikle mese, ceviz, kestane gibi tanenli agaglarda bu lekelenme daha fazla
gorulur. Demir bilesiklerinin oksitlenme sonucu agagta yaptig lekeler, suda eritilen 30 g.
yonca asidi (potasyum oksalat) ile cikarilir. Eriyik, sicak kullamlmali ve lekeli yer kuvvetle
ovulmalidir. Mavi, siyah demir lekeleri ¢ikincaya kadar isleme devam edilmelidir. Demir
bilesikleri ile hazirlanmis sabit mirekkep lekeleri de aymi islem ile gikarilabilir.

Resim 1.1: Y Uzeyi temizlenmis ahsap kapi ile ylizeyi temizlenmemis ahsap kapi

Asit lekeleri gidermede 1/3 oramnda su ile inceltilen %30’ luk perhidrol’ de yararlt
olur. Eriyige %2 oraninda amonyak konursa kimyasal tepkime hizlanir ve kisa slirede sonug
verir.

>  Boya Sokiicii ile Temizleme

Ahgap Uzerine strilmis ve temizlenmesi istenen boyamn kimyasal 6zelligini bozarak
ylzeyden kazinmasini kolaylastiran asit icerikli malzemelerle ylizeyler boyadan temizlenir.

Asagida boya sokucti amagli Uretilen kullamma hazir halde bulunan boyu sokiict ile
yuzeyi temizleme ve suni eskitme yapilmis mobilya kapagi Uzerinde islem basamaklar
resimlerle verilmistir:

o Boya sokiict, kutusundan spatula veya gitaile alinir.
) Temizlenecek yiizeye konulan boya sokiicii, spatula ile yiizeyde ince bir
katman olusturacak sekilde yayilir.



T

Resim 1.2: Boya sokucunin yiizeye sirtlmesi

o Boya ¢0ziicUsiniin boyay: ¢ozmesi (curitmesi) beklenir.
) Spatulaile boya katmam siyrilarak suni ahsap, yizeyden alinir.
o Y Uzey, zimparaile perdah edilir.

=

Resim 1.3: Boya sokticl sir tlen ylizeydeki boyanin spatulaile kazinmasi
1.1.1.2. Te Fircalle Temizleme

Ozellikle yiizeyden bozularak yer yer kalkmis boya veya vernik ile buna benzer
ylzeydeki istenmeyen maddelerin kaba temizlenmesinde tel fircalar kullamlir. Zimpara ile
rahat calisma olanag1 olmayan kordon, fitil gibi yerlerde tel firga daha cok kullanilir.

Ahsabin sertligine gore uygun sertlikte tel firca secilmelidir. Yumusak agaclarda sert
tel fircalar, ylizeyi gizerek yizeyin bozulmasina neden olacaktir.

»  Td firga, ahsap ylzeyde elyaf dogrultusunda orta gicle, ileri-geri strttlmelidir.
»  Td fircakullanildiktan sonra 150 numarali zimparaile bu ylzeylerdeki tel izleri
ile kalan maddeler temizlenmelidir.



Resim 1.4: Tel firca ve zimpara ile ylizeydeki boyanin temizlenmesi

1.1.1.3. Zimpara ile Temizleme

Ozellikle genis ve diiz yiizeylerin boya ve yabanci maddelerden temizlenmesi igin
kullanilan bir yontemdir.

Zimparay: takoza sararak elle veya el zimpara makineleri kullanarak ahsap ytzeyin
temizlenmesi saglamir. Temizlenecek malzemenin tipine gore ilk 6nce 80-100 numarali
zimparaile daha sonra 150 numara zimpara kullanil abilir.

Boyadarin zimparaya yapisip zimpara yilzeyini doldurmamast icin su kullanarak
zimpara yapilabilir yalmz suyun ahsaba zarar verebilecegi dusunuldiginde bu yonteme
gerekmedikce kullanilmaz.

Resim 1.5: Titresimli zampar aile ylizeydeki boyanin temizlenmesi

1.1.1.4. Kumlama Makinesi ile Temizleme

Basingli havanmin yardimi ile kum tanelerinin ylzeye carptiriimas: yoluyla yapilan
yuzey temizleme yontemidir. Ahsap ylzeyin sertligine ve temizlenecek maddenin tipine gore
kum tanesi iriligi ve hava basinct ayarlamr. Aksi halde ahsabin oyularak zarar gbrmesine
neden olunur.



Resim 1.6: Kumlama makinesi ve aparatlari

Kumlama makinesi: kompresdr ve kum haznesinden olusur. Basincli hava, kum
haznesinden gecerken kum tanelerini alir ve galisan tarafindan dogrultulan yiizeye garptirilir.
Carpma etkisiyle yizeyi asindiran kum taneleri, yizeyin temizlenmesine olanak saglar.

MDF kullanilarak yapilan ristik (tablali) kapak, suni eskitme teknigi ile boyanmustir.
Resim 1.7 de kumlama yontemi ile kapak yiizeyindeki boyanin yiizeyden tamamen atilchg
gorilmektedir. Kumlamaile temizlenen ylzeydeki pirizler, zmpara kullanilarak alinir.

Resim 1.7: Kumlama makinesi ile ylizeydeki boyamn temizlenmes

Kumlama yontemi, cogunlukla ince isGilik gerektirmeyen genis yuzeylerin
temizlenmesinde kullamimaktadir. Resm 1.8' de ahsap kamyon kasa yizeyinin bir bélimi
kumlama ile temizlenerek boyal1 ylizey ile temizlenmis ylzey birlikte gosterilmigtir.

Resim 1.8: Kumlama teknigi ile bir kismi boyadan temizlenmis ylzey
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1.2. Budaklari Yakma

Yakma islemi, eskiden beri kullamlan bir yontemdir. Piknik tupl olarak bildigimiz
tupln cikisina vanal1 hortum ve ucuna yanma basligi takilarak yakma makines (plrmiz)
elde edilir.

Resim 1.9: Pirmiiz

Ozellikle cam tirt agaglardan yapilan Urinlerin zamanla reginenin yiizeye ¢ikmas
(kusmast) sonucu Urlin kalitesi bozulur. Bu nedenle ¢am tur agaglardan yapilan Urtinlerde
Ust yuzey islemlerinden 6nce Ozellikle reginelerin bol oldugu bolgeler pirmiz ile 1sitilarak
reginelerin ylizeye gikmasi saglanir ve ylizeye gikan regineler yakilir.

Resim 1.10: Regine kusma riski bulunan kizilgam

Bu yakma islemi sirasinda pirmtz, aymi noktaya tutulmayip gezdirilerek ahgabin
yanmasi engellenmelidir.

Resim 1.11: Kizilgam yluzeyinin isitilip ¢ikan reginelerin yakilmas
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Yakma isleminin iyi sonu¢ vermes icin ahsap yuzeyine zamanla gikabilecek butun
recinelerin ylzeye cikarilip yakilmasi gerekir.

=
Resim 1.12: Recines yakilan kizilcam

Ahsap Uzerindeki recine atiklari soguduktan sonra ylzey, sistire ve zimpara ile
temizlenerek Ust yuzey islemleri gerceklestirilir.

Resim 1.13: Pirmuzle yakilan kizilcam ylizeyinde per dah ve renklendirme

1.3. Emprenye

Ahsap Urdnlerin zamanla hava sartlarindan mantar ve hasaratlar tarafindan yikima
ugrayarak omrinin kisalmasimi engellemek icin ahsap icerisine derinlemesine nifuz
edebilen kimyasal malzemelerdir.

Basincli silindir kazanlarda, emprenye dolu havuzlarda firga ve plskurtme tabancal ari
kullanarak ahgabin hiicre ceperleri doyurulur. Boylece ahgabin 6mri 10 kata kadar uzatilir.

Kesit dl¢list blyuk ahsaplarda emprenye islemi, basingli silindir kazanlar kullamlarak
yapilir.

Resim 1.14: Basinch emprenyetesis
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Basingli kazanlarda kapasitesine gére 34 m® ahsap malzeme, cinsine gore 2-3 saat
icerisinde emprenye edilebilir. Emprenye edilen ahsap, direkt glnes ve riizgdra maruz
kalmayacak bir ortamda 3—4 giin bekletilerek dinlendirilir.

Resim 1.15: Emprenye edilmek icin basinch silindir icerisine yerlestirilerek istiflenmis ahsap
parcalar
2

{ h'

Resim 1.16: Lata halinde, yesil renkli emprenye edilmis ahsap

Kesit dlglsii kiigiik ahsap malzemelerde firga veya piskirtme tabancalar: kullanilarak
emprenye uygulamas: yapilabilir.

Resim 1.17: Ahsap koruyucular
Restorasyonu gercgeklestirilen eser kiiclk ise (sandik, ¢cekmece, resim gerceves gibi)
fircalar ile surdlUr; eger blyuk bir eser ise (kapi, kurst, minber, vitrin gibi) emprenye
malzemes yedirildikten sonra 6zel hazirlanan hava ve su gegirmeyen musamba ile sarilmak
sureti ile en az 3 glin boyunca bekletilmelidir.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1

Eski ahsap eser Uzerindeki orijina olmayan boya, kir vb. malzemeleri ylzeyden

uzaklastirmak icin eser ylzeyinde yapilan perdah islemleri asagidakilerin hangisinde dogru
olarak verilmigtir?

3.

A) Zimparalama B) Sigtirdleme
C) Ahsap temizleme D) Kazima

Asagidakilerin hangisinde ahsap temizleme yontemi yanlis verilmistir?

A) Yakma B) Kumlama
C) Boya sokme D) Zimparalama

Y ukarida verilen tel fircaile ahsap temizleme kuralinda tel fircamin ahgabin sertligine

uygun secilme geregi asagidakilerden hangisinde daha dogru olarak verilmistir?

4.

A) Td fircaincetelliyse ylzeyden boyay1 sokmesi giic olur.

B) Kalin telli firgalar, yumusak elyafl1 agaclarin elyaflarin: yolar.
C) Td fircamn tel kalinligi, ylizey temizleme stresini belirler.

D) Kan telli fircalar, ahsaptan boya katmanini dahaiyi temizler.

Pirmiz olarak bildigimiz aracin kullammm alanm asagidakilerden hangisinde dogru

olarak verilmistir?

A) Yakma B) Kumlama

C) Kazima D) Zimparalama
5. Yukanda tamtilmak istenen malzeme asagidakilerden hangisinde daha dogru olarak
verilmistir?

A) Pinotex B) Ahsap koruyucu

C) Osmanl1 eskitme D) Emprenye

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bolime geginiz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Size verilen ahsabin recinelerini yakiniz.

Asagida hazirlanan degerlendirme Olgegine gore kendiniz ya da arkadasimzla
yaptigimz calismay:r degerlendiriniz. Gerceklesme dizeyine gore Evet veya Hayr

seceneklerinden uygun olam kutucugu isaretleyiniz.

PERFORMANSTESTI
23:9 n Ahsap-Ké&gir Restorasyonu
Amac | Ahsap eskitme dnces hazirliklarini yapabilme becerilerini 6lgme
Konu | Ahsap eskitme 6ncesi hazirliklarim yapabilme.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayrr
1 Y akilacak ahsap ile yakma arag- gereclerini calisma alanina
' getirdiniz mi?
2 Y akilacak is pargasim yakma alamna koyup gevre emniyetini
' aldimz mi?
3 Plrmiz vanasini biraz agarak cakmakla ¢ikan gazi
' tutusturdunuz mu?
4, Alevi yeterince agarak uygun mesafeden ahsabr 1sittiniz mi?
5. Ahsap yuzeyine ¢ikan regineleri yaktimz m?
6 Ahsap ylzeyine citkmaihtimali olan bitin recineleri ylzeye
' cikarip yaktimz mi?
7. Plrmizin vanasim kapatarak alevi sondirdiiniz mi?
8 Y anan recine atiklarin sistire ile kaziyarak yuzeyi
' temizlediniz mi?
9 Kullandiginiz arag geregleri isiniz bitince yerine kal dirdimz
' mi?
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, Hayir cevaplarimz var ise bu
cevaplarinizlailgili konuyu tekrarlayimz. Tamam Evet ise diger 6grenme faaliyetine geciniz

12




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Gerekli ortam hazirlandiginda ahsap yuzeylere eskitme yapabil ecektir.

(ARASTIRMA )

»  Ahsap boyama atdlyelerini dolasarak ahsap eskitme yapma cesit ve yontemleri
hakkinda bilgi toplayarak elde ettiginiz bu bilgileri sinifta arkadagslarimza
sununuz.

2. ESKITME YAPMAK

2.1. Tanim

Eski eserlerin onarilmasi isleminde eksik parcalarin yerine yenilerinin Uretilmesi
kacinilmazdir. Yalniz yeni Uretilen parcalarin orijinal parcalarla aynt gérinimi vermesi ilk
etapta mumkin degildir. Yeni parcalarin eski parcalara (orijinaline) benzemes icin yapilan
isleme eskitme denir.

Yeni Uretilen bir esere de (Urdne) eskimis gorinumini kazandirmak icin yapilan
islemlerin geneline eskitme ach verilir. Eskitme kapi, eskitme masa, eskitme rahle gibi.

Eskitme, degisik teknik ve yontemlerle yapilmaktadir. Bunlar:
2.2. Eskitme YoOntemleri
2.2.1. Dogal Eskitme

Dogal malzeme (ahsap) Uzerine uygulanan, ahgaba eski gorunimind vermek icin
yapilan islemlere dogal eskitme denir.

Ahsap Urtnlerin ylzeylerini ortlcl olmayan degisik gereclerle renklendirerek dogal
eskitme yapilabilecegi gibi, ahsap ylzeyleri degisik yontem ve tekniklerle asindirarak da
ahgaba yillanmig gérinimani vermek mimkinddr.

2.2.1.1. Renklendiricilerle Yapilan Eskitme

Yeni Uretilen ahsap esere eskimis goruminu kazandirmak igin yiizey eski eserlerin
veya eski ahsabin renk tonunda renklendirilir. Renklendirmelerde toprak, anilin boyalar,
Osmanl1 eskitme ile renkli ahsap koruyucular (pinotex) vb. malzemeler kullanilir. Boyalarla
yapilan dogal eskitme uygulamasinda kullanilan boyalarin ortak 6zelligi ortiicli olmamasidir.
Ahsap eserler disinda ahsap kaplamali islerde de boya kullanarak yapilan eskitme
uygulamalarina sik¢a rastlanir.
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Ahsap perdah edildikten sonra istenilen renk tonuna gore yukaridaki malzemelerden
uygun olam hazirlanarak yuzeye firca veya bezle yedirilir. Fazla stirilen boya yine temiz bir
bezle silinerek alinir. istenilen renk tonu yakalandiginda isin niteligine uygun vernik veya
cilauygulamasi yapilir.

Bu yontemle daha ucuz agaclari, daha kaliteli ve az bulunan agaclara benzetmek
mimkundur (Resim 2.1).

Resim 2.1: Osmanh eskitme malzemesi ile eskitilmis ahsap sove
2.2.1.2. Asindirarak Y apilan Eskitme

Bina restorasyonlart (yenileme) yapilirken yapt elemanlarinda kullanilan ahsap
parcalardan kullanilamaz durumda olanlarin yerlerine orijinaline uygun yeni parcaarin
yapilmasi kaginilmazdir.

Eksik parcamin yerine aynm oOzellikteki ahsap parca orijinaline uygun sekillendirilir.
Y alniz, orijinal parca Gizerinde yillarin yipratmasindan kaynaklanan izler vardir. Yil halkalar
farkli oranda asinmig, ¢ekmis hatta catlamstir. Yeni parcalar tzerinde boyle gorinimler
bulunmamaktadir ve yuzey duzgindir. Eski parcanin yamna yeni yaptigimz parcayi
koydugunuzda aralarinda ciddi bir aykirilik ortaya ¢ikacak ve islem sonunda istenilen sonug
elde edilemeyecektir.

Bu nedenle yeni yapilan ahsap parcanin yiUzindeki yil hakalarimn asindirilarak
orijinaline yakin bir gorinim saglanmas: gerekir.

Yil hakaarinin asindinlmasint imkénlar dahilinde farkli metotlarla saglamamiz
mUmkindur. Bu metotlar: sdyle siralayabiliriz:

»  Ahsap yasken perdah islemi gergeklestirilip kurudugunda ilkbahar halkasi
cOkertilerek

Baz1 yakici kimyasallar kullamlip ilkbahar halkas: gokertilerek

Tel fircaile elyaf yoniinde hareketle ilkbahar dokusu asindirilarak

Kumlama makinesinde ilkbahar dokusu asindirilarak yeni ahsap parcaya eski
ahsap parca gorinimi kazandirildiktan sonra renklendirme, vernik veya cila
islemine gegilir.

Y VYV
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Resim 2.2, 2.3 ve 2.4 de ¢rnek olarak verilen eskitme uygulamasi, kumlama makines
ile yil halkalar1 asindinillarak elde edilmistir. Bu sekilde yillarca gorev yapmus, yipranmis
ahsap gorinimu el de edilebilmektedir.

e
o e e e 2

Resim 2.3: Kumlama makinesinde asindirilmis ahsap sove

Resim 2.4: Kumlama makinesinde asindirilmis ve Osmanl eskitme ile renklendirilmis ahsap
sove

2.2.2. Suni Eskitme

MDF gibi suni malzemelerden yapilan eser ylzeylerine, ahsap yizeyinde bulunan
desenlerin (yil hakalarimin) degisik yontem ve teknikler kullanilarak olusturuldugu
eskitmelerdir.

Bu yontem, cogunlukla suni malzemelerden yapilan eserlere ahsap gorinimi
kazandirmak icin kullanilir. GUniimizde mobilya sektériinde ciddi oranda uygulama alan
bulmaktadir.

Suni eskitme yapma islem basamaklarin kisaca verecek olursak:

> Ham MDF den yapilan eser ylizeyleri ilk Once astar boyaile doyurulur.

> Istenen ahsap triiniin ilkbahar halkas: renginde tiim yiizey boyarur.

> Matbaa, toprak veya Osmanli eskitme gibi renklendiriciler bez kullanilarak
elyaf olusturacagimiz yonde strtil .

> Son kat vernik uygulamas: yapilir.
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Resim 2.5: Suni eskitme yapilmis mdf pervaz
2.3. Eskitme Gerecleri

Eskitme yapma gereclerini eskitme yapilan malzeme, eskitme araglari ve eskitme
boyalar1 seklinde U¢ gurupta toplayabiliriz.

2.3.1. Eskitme Yapilan Malzemeler

Eskitme yapilan malzemeler; ahsap, suni ahsap plakalar, plastik, politretan, ac¢i ve
beton gibi malzemelerdir. Y lizey, Ust yUzey islemlerinin baglayiciligi saglandiktan sonra her
yuzeye suni eskitme yapilabilir. Piyasada ¢ok degisik alanlarda degisik tekniklerle yapilan
eskitme 6rneklerini bulmamiz mimkadndur.

Y an tarafta otomobil kapisi plastik parcasina suni eskitme teknigiyle yapilan maun
eskitme Ornegini gormektesiniz.

Resim 2.6: Plastik Uzerine yapilan suni eskitme

Bazi suni ahsap malzemeler Uretilirken ahsapta bulunan yil halkalar1 derinlemesine
malzeme ylzeyine islenerek kullanildigi yerde Ust ylUzey islemleri bittikten sonra dogal
ahgap gorinimi vermesi saglanmustir.

Y an tarafta kapi pervazinda kullanilan ahsap damarli MDF pervaz gorilmektedir.
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Resim 2.7: Ahsap damar i mdf pervaz
2.3.2. Eskitme Araclari

Eskitme yapma araclarin su sekilde simiflandhirabiliriz:

>  Asindirmaaraclan
> Ust ylizey malzemeleri ve uygulama araglar

2.3.2.1. Asindirma Araclari

Bu grupta kumlama makineleri, tel firgalar ve asit icerikli damar ¢urtttict kimyasallar
sayabiliriz.

2.3.2.2. Ust Yiizey Malzemeleri ve Uygulama Araglari

Bu grupta; boya, cila ve vernikler ile boya fircalari, boya tabancalari, boya siirme
bezleri, zimpara ve al iminyum tel den bahsedebiliriz.

2.3.3. Eskitme Boyalar

Matbaa mirekkebi, toprak ve anilin boyalar ile Osmanl1 eskitme gibi renklendiriciler
eskitme yapiminda kullamlan renklendiricilerdir.

Bunun diginda eskitme yapilmis eseri korumak igin cilalar ve vernikler kullanilir.
2.4. Eskitme Uygulamalari

2.4.1. Kumlama-Eskitme Uygulamasi

Bu bdlumde 6rnek olarak sectigimiz kizilcam sbve Uzerindeki kumlama-eskitme
uygulamasin, islem basamaklarin: takip ederek yapinmz.

> Eskitme yapilacak stve ile eskitme isleminde kullanacaginiz arag ve gerecleri

calisma alamna getiriniz.
> Kumlama yapilacak sbveyi saglam bir yere yerlestiriniz ve baglayiniz.
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Resim 2.8: Kumlama yapilacak stve

Koruyucu maskeyi takip ¢evre givenligini saglayimz.

Hava basinci ve kum tane sayisim ayarlayimz.

Hava vanasini agarak kumlama tabancasi agzini uygun uzaklikta (40-50 cm)
tutarak sove Uzerinde saga ve sola hareket ettirerek ilkbahar halkasinin

asinmasini saglayiniz.

YV VYV

Resim 2.9: Kum ve hava basincinin ayarlanmasi Resim 2.10: Sévenin kumlanmasi

> Sove yuzeyini kontrol ederek asinmanin esit olup olmadigin inceleyip gerekirse
tekrar asindirmaya devam ediniz.

 ———— E—

Resim 2.11: Kumlama teknigi ile asindirilan séve

> Osmanli eskitme mazemesini tinerle inceterek istenilen renk tonunda

ayarlayiniz.
> Slrme bezini top haline getirerek Osmanli boya icine daldirip iyice 1slanmasin

saglayinz.
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Resim 2.12: Osmanl eskitmenin hazirlanmasi
>

Resim 2.13: Sovenin renklendirilmesi

Osmanl1 eskitme ile 1datilmis bezi, sove Uzerinde elyaf yoninde hareket
ettirerek sdvenin tim yiizeyinin ayn: oranda boyanmasini saglayiniz.

Osmanl1 eskitme ile boyanan siveyi kurumasi igin havadar ve tozsuz bir yere
koyunuz.

>

Resim 2.14: Sévenin renklendirilmesi Resim 2.15: Renklendirilmis sdve

> S6venin korunmas: ve tiylenmenin yok edilmesi icin yuzeyi dolgu vernigi ile
vernikleyiniz.

»  Verniklenen soveyi bekleme odasina koyarak sdvenin kurumasin saglayinmz.

>

Dolgu kuruduktan sonra 280 numara zimpara ile elyaf yoniinde hafif hareketler
uygulayarak kalkan lifleri dizeltiniz.

Resim 2.16: SOve Uizerine dolgu vernigi uygulama Resim 2.17: Dolgu ver nigi uygulanmis sove

> Ipek mat vernigi, Uretici firma degerlerinde incelterek sbveyi vernikleyiniz.
> Son kat (ipek mat) vernik uygulanan sdvenin dinlendirme odasinda kurumasin
saglayinz.
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Resim 2.18: Sove lizerine son kat ver nik uygulamas

Resim 2.19: Son kat vernik uygulanmis sbve

2.4.2. Suni Eskitme Uygulamasi

Bu bolimde 6rnek olarak segtigimiz MDF pervaz tizerinde suni eskitme uygulamasin
islem basamaklarin takip ederek yapiniz.

>

>
>
>

Eskitme yapilacak pervaz ile eskitme isleminde kullanacaginiz arag ve gerecleri
calisma alamna getiriniz.

MDF pervaz yizeyini, Uretici firma degerlerinde incelttiginiz selllozik astar ile
boyayinz.

Astarlanan pervazi dinlendirme odasina kaldiriniz.

Astarin kurudugundan emin oldugunuzda zimpara veya aliminyum tel ile
zimparalayip purizsiz ylzeyi elde ediniz. Gerekirse astarlama islemini
tekrarlayiniz.

Resim 2.20: Astar boyanin aliiminyum tel ile diizeltilmesi
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»  Suni eskitme rengine uygun selllozik boyay: Uretici firma degerlerinde
incelterek pervazi boya tabancasi kullanarak boyayiniz.
> Boyanin dokunma kurusunu saglayana kadar bekleyiniz.

a b
Resim 2.21: Pervaz eskitme zemininin olustur ulmasi

> Siyah matbaa mirekkebini, top héline getirdiginiz beze emdirip bezi sikarak
fazla murekkebi kaba geri bosaltimz.

> Bezi elyaf dogrultusu olusturacagimz yonde pervaza sirerek yil halkast
¢izgilerini olusturunuz.

Boya tabancasi veya bez ile matbaa mirekkebini ylzeye uygulayip mirekkep
kuruduktan sonra aliminyum tel ile mirekkebi asindirilarak da suni eskitme yapilabilir.

> M atbaa miirekkebinin kurumasinm bekleyiniz.

Resim 2.22: Matbaa murekkebinin sirilmess  Resim 2.23: Ahsap gor inimi saglanmis pervaz

> Uretici firma degerlerinde incelttiginiz ipek mat vernigi boya tabancasina
koyarak pervazi vernikleyiniz.

!

Resim 2.24: ipek mat vernigin tabanca ile uygulans
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Isin niteligine gore ipek mat vernik uygulamasindan énce dolgu vernigi uygulamas
yapilabilir. Yamz dolgu vernigi zimparalanirken eskitme uygulamas: asindirilmamalidir.

»  Verniklenen pervazi dinlendirme odasina aliniz.

Resim 2.25: Suni eskitme yapilmis mdf pervaz
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1. Yeni Uretilen bir esere (Urine), eskimis goérinimind kazandirmak icin yapilan
islemlere genel olarak verilen adlandirma asagidakilerden hangisinde dogru olarak
verilmigtir?

A) Kumlama B) Sigtirdleme
C) Eskitme D)Yakma

2. Asagidaverilen eskitme yontemlerinden hangisi yanlis olarak verilmistir?

A) Asindinicilarlayapilan eskitme B) Sitireile yapilan eskitme
C) Renklendiricilerle yapilan eskitme D) Suni eskitme

3. MDF gibi yapay ahsap malzemelerin yuzeylerine boyalarla yapilan eskitme yontemi
asagidakilerden hangisinde dogru olarak verilmistir?

A) Asindincilarla yapilan eskitme B) Dogal eskitme
C) Renklendiricilerle yapilan eskitme D) Suni eskitme

4,  Kullanilan yontem sonunda eskitilen ahsaba, bulundugu yerde yizlerce yil gorev
yapmis gibi yipranmis gorinumi saglayabildigimiz eskitme yoOntemi asagidakilerden
hangisinde dogru olarak verilmistir?

A) Asindinicilarlayapilan eskitme B) Dogal eskitme
C) Purmiizle yapilan eskitme D) Suni eskitme

5. Suni eskitme yontemi ile malzeme ylzeylerine ahsap gorunimu verebilmekteyiz.
Asagidakilerden hangisinde suni eskitme yapabildigimiz malzeme dogru olarak verilmistir?

A) Beton B) MDF
C) Plastik D) Hepsi
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bollime geginiz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Size verilen is parcast Uzerinde kumlama-eskitme ve suni eskitme uygulamasin
yapiniz.

Asagida hazirlanan degerlendirme 6lcegine gore kendinizin ya da arkadasimzin
yaptigi calismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme dlzeyine gore “Evet — Hayir”
seceneklerinden uygun olam kutucugaisaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Dersin
Adi
Amac | Ahsap ylzeylere eskitme yapabilme becerisini 6lgmek.

Konu | Ahgap ylzeylere eskitme yapabilme.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr
Kumlama-eskitme arag ve gereglerini ¢alisma alamna
getirdiniz mi?

Kumlama makinesi ayarlarin yaptimz mi?

Kumlanacak is par¢asin saglamca sabitlediniz mi?

Is parcas: ylizeyini yeterince agincirdiniz ni?

Is parcas! yiizeyini renklendirdiniz mi?

Is parcas! yiizeyine dolgu vernigi uygulamas yaptimz mi?
Dolgu vernigini, teknigine uygun zimpara ettiniz mi?
Eskitme yUzeyini ipek mat vernik ile verniklediniz mi?

Suni eskitme arag ve gereclerini calisma alamna getirdiniz mi?
10. |Is parcasi yiizeyine astar boya uygulamas yaptiniz mi?
Astar boyay1 zimparalayarak ylzey diizginligint sagladimz
m?

12. |Is parcast ytizeyini renklendirdiniz mi?

Is parcas: yiizeyinde boya ile ahsap desen gérinimii
sagladiniz mi?

14. | Is pargasi ylizeyine dolgu vernigi uygulamasi yaptimz mi?
15. | Dolgu vernigini teknigine uygun zimpara ettiniz mi?

16. | Eskitme yuzeyini ipek mat vernik ile verniklediniz mi?

Ahsap Ké&gir Restorasyonu

©® N g~wWIN =

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, Hayir cevaplarimz var ise bu
cevaplarinizlailgili konuyu tekrarlayimz. Tamam Evet ise diger 6grenme faaliyetine geciniz
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MODUL DEGERLENDIRME

Size verilen is parcasi Uzerindeki boyay: kumlama ile temizleyerek Osmanli eskitme
ilerenklendiriniz.

Ogretmeniniz, modiildeki faaliyetleriniz ve arastirma calismalarimz  sonunda
kazandigimiz bilgi ve becerilerinizi 6lgme araclaryla dlgcerek sizin moddl ile ilgili
durumunuzu degerlendirecek ve sonucunu size bildirecektir.

PERFORMANSTESTI

Dersin
Adh

Amag

Ahsap Ké&gir Restorasyonu Ogrencinin

Ahsap ylzeylere eskitme yapabilme
becerisini 6lgmek.

Konu | Ahsap ylizeylere eskitme yapabilme. Sinif -Nu

Adi- soyadi

. . . . Evet Hayr
Degerlendirme Olgutleri

Kumlama-eskitme arag ve gereglerini ¢alisma alamna getirdi
mi?

Kumlama makinesi ayarlarini yapt: mi?

Kumlama.ile boyasi temizlenecek is parcas: saglamca
sabitledi mi?

Is parcas! yiizeyindeki boyay kuralina uygun temizledi mi?

Is parcas! yiizeyini renklendirdi mi?

Is parcas ylizeyine dolgu vernigi uygulamasi yapti mi?

Dolgu vernigini, teknigine uygun zimpara etti mi?

| INo g~ W N E

Eskitme ylzeyini ipek mat vernik ile vernikledi mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz; Hayir cevaplarimz var ise, bu

cevaplarimizla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Tamam Evet ise, bir sonraki
moddile geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1' IN CEVAP ANAHTARI

(SIENTAYINIT
o> wm >0

OGRENME FAALIYETI-2 NIN CEVAP ANAHTARI

(SUENTIAIINITS
wipdiwlivilel

26



KAYNAKCA

KOC Abdullah, Yayinlanmamis Eskitme Y apma Notlari, Antalya 2006.
KOGC Abdullah, Eskitme Uygulama ve Resimleri, Antalya 2006.
www.toktas.com.tr

www.hemel.com.tr

vV VYV VvV VYV V¥V

Www.orem.com.tr

Youtube: "Sahane bilgiler" kanalini ziyaret edebilirsiniz.
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