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Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU 543M 00104
ALAN Ahsap Teknolgjisi
DAL / MESLEK Ahsap Siseme
MODUL UN ADI Alinsal Tornalama
Torna makineleri ile ain torndama yontemlerinin
MODULUN TANIMI anlatildigi, bu konu ile ilgili bilgi ve becerilerin verildigi
Ogrenme faaliyetidir.
SURE 40/32, 40/32
ON KOSUL Ortak alan modiillerini almis olmak.
YETERLIK Alin tornalama yapmak.
Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda bu modille, standartlara ve
teknigine uygun, alin tornalama yapabileceksiniz.

Amaclar

MODULUN AMACI 1. Torna makinesinde Universal ayna ve gerekli torna
kalemlerini kullanarak teknigine uygun disbikey alin
tornalama yapabileceksiniz.

2. Torna makinesinde Universal ayna ve gerekli torna
kalemlerini  kullanarak teknigine uygun icbukey
tornalama yapabileceksiniz.

Ortam: Uygun aydinlik at6lye ortam ve torna makinesi ile

torna kalemleri.

EGITIM OGRETIM
ORLAILAR Y= Donanim: Calisir  durumdaki  torndlama makines,

DIOBAN LA Amerikan ayna, torna kalemleri, bileme tas1 ve yag tasi,
Olcl kontrol aletleri.
» Bu modil icerisinde her 0Ogrenme ve uygulama
faaliyetinden sonra yapilan dlgme ve degerlendirmeler
OLCME VE ile kendi kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME

» Modll sonunda &gretmeniniz tarafindan yapilan
uygulamal: testlerle, kazandigimz bilgi ve beceriler
degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrendi,

Ahsap teknolgjisi dam islevsel degerleriyle mekénlarin kullanighigini, edtetik
degerleriyle de yasacigimiz ve calistiginuz yerlerin sicak, sevimli ve renkli bir ortam haline
gelmesini saglar. Bu alan sanat1 ve teknigi birlestirerek Urini ortaya cikarir. Alanda ahgap ve
ahsap drUnleriyle birlikte boya, renk, cam, plastik, celik ve metal gibi gerecler de
kullaniimaktadir.

Turkiye de bu sektor hizla gelismekte ve bilylimektedir. Ulkemizde kiicilk ve orta
Olcekli isletmeler giderek sirketlesmekte ve bu alanda ciddi miktarda elemana ihtiyac
duyulmaktadir.

Gilinimuzde herhangi bir meslesi 6grenmek, mutlaka uygulamali bilimsel egitimden
gecmeyi zorunlu héle getirmektedir. Artik hichir meslek ilk 6grenildigi sekilde kalmamakta,
surekli alaninda yenilenmeyi gerektirmektedir.

Alin tornalama mobilya sektoriinden ziyade daha cok hediyelik esya sektdrinde
Onemli bir paya sahiptir. Alin torna ile daha cok ahsalin elyafina dikey yonde tornaama
yapilarak tabak, vazo, sekerlik tird esyalar yapilir. Bu modili tamamladiginizda ain
torndama ile ilgili degisik uygulamaar yapacak, degisik yapistirma teknikleriyle degisik
kompozisyonlar, desenler elde edebileceksiniz. Bu sekilde hazirladiginiz is parcalarim alin
tornalama yaparak cok begeneceginiz Urinler elde edebileceksiniz. Ancak derste
ogrendiklerinizle yetinmemeli stirekli degisik isler yapabilmenin ugras: icinde olmalisiniz.

Alin torndama mobilya sektdrinin olmazsa olmazi degildir. Ancak herkesin
yaptigindan farkl: bir sey Uretmek son derece 6nemlidir. Bu farkliligi daeniyi ain tornalama
Urinleriyle elde etmek, son derece sik ve zarif seyler ygpmak mimkindlr. Torna
makinelerinde baska yerlerde kullamlamayacak kadar kicik parcalardan bir seyler Gretmek
ve onlart ekonomiye kazandirmakta onemlidir. Burada onemli olan gelisen teknolgjiyi
surekli takip edip adammzda uygulamaniz ve gelisen yeniliklere ayak uydurabilmenizdir.
Konuyla ilgili degisik uygulama ornekleri goreceksiniz. Bu ornekleri ¢ok daha fazla
cogatmanz mimkundir. Ne kadar ¢ok calisirsaniz beceri ve hiziriz o kadar artacaktir.

Modul i tamamladigimizda Ulkemizin ve sanayimizin nitelikli insan gct ihtiyacim bir
birey olarak karsilamaniz yaninda Ulkenize, cevrenize, ailenize ve kendinize faydai olma
mutlulugunu ve sevincini yasayacaksinz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Gerekli ortam saglandiginda bu modulle, ain tornalama yontemlerini 6grenecek ve
kuralarauygun farkli ain tornalama uygulamalar: yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde ahgap tornalamayla ugrasan kisi ya da kisiler, bu tir hediyelik esya ve
Urdnlerin satilcign yerler varsairtibat kurarak tornaciliklailgili fikir ve géruslerini aarak not
ediniz ve degerlendiriniz.

> Not aldigimiz bu fikir ve gorUsleri snmifta arkadaglarinizlatartisirz.

> Cevrenizde bu danla ugrasan isletmelerden, mesleki egitim-Ogretim
kurumlarindan, konu ile ilgili bitin yazili kaynaklardan, kittphanelerden veya
internet ortamindan arastirmalarimz gerceklestirebilirsiniz.

1. DISBUKEY TORNALAMA YAPMAK

Digbikey tornadama bir ain tornaama c¢esididir. Adindan da anlagilacag: gibi dis
ylzeylerin tornalanarak tabak, vazo, sekerlik, micevher kutusu gibi esyalarin yapildig: bir
faaliyettir (Resim 1.1). Bu islemde daha dnceki faaliyetlerde anlatilan torna makineleri, torna
bicaklar: ve 6lcme kontrol adetleri kullanlir. Bu nedenle ayni seyler Gzerinde durulmayacak
daha ¢ok uygulama fadiyetleri hakkinda bilgi verilecektir. Sadece Universal ayna (Amerikan
ayna) diye bir eklenti ain tornalamamin olmazsa olmazichr. Universal aynalarin farkl
buylklUkte ve 6zellikte acilip kapanan ayaklart vardir (Resim 1.2, 1.3). 3 veya 4 ayasi
arasinais parcasim sikar. Ayaklar sokilip ters ve diiz baglanabilir.

Resim 1.1: Disbikey tornalanmis degisik calismalar




Resim 1.3: Degisik tiniversal aynalar ve liniversal ayna anahtari

Alin tornalama yontemiyle digbiikey ve icbikey tornalama yaparak degisik Urlnler
elde edilebilir. Tornaama yontemleri birbirine benzemekle birlikte sekil olusturmanin sinir
yoktur. Alin tornalama yapilacak is tek bir parcadan kesilerek yapilabilecegi gibi yeterli
derecede kuru desisik renk ve desendeki parcalar birbirine yapistinlarak da yapilabilir.
Y apistirma sekillerinin strirt yoktur (Sekil 1.4). Dilenen her sekilde parcalar yapistirilarak
degisik kompozisyonlar elde edilebilir (Sekil 1.5, 1.6, 1.7, 1.8, 1.9). Parcalari birbirine
yapistirirken kaliteli tutka ve yeterince kurutulmus agac kullanmak onemlidir. Aksi halde
bir siire sonra ek yerlerinde acilmaar meydana gelir. Bu durumda torna makinesinde
calisirken is kazalaring, is bitiminde de kalite kaybina sebep olur.

Resim 1.4: Tornalanacak parcalarin degisik konumda yapistirilmasi



Resim 1.7: Parcalarin Ust (iste ve yan yana yapistirilmas: ve elde edilen kompozisyon



Resim 1.9: Parcalarin altigen bir parca cevresine Ust tiste yapistirilmas
ve elde edilen kompozisyon

1.1. Merkezleme

Tornadamanin hangi tlrd olursa olsun is parcasinin merkezlenmesi ve merkezinden
makineye baglanmas: 6nemli bir konudur ve ihmal edilmemelidir. Merkezlenmeden veya
merkezinden makineye baglanmayan is parcasi calisirken sagi yapar. Makinenin caligirken
sagili calismas: is kazalarina sebep olabilir, makine yataklarindaki rulmanlar bozulabilir ve
salgili donis dizeltilinceye kadar tornalama yapilacag: icin 6l¢lide kiictlme olur. Bu nedenle
is parcasinin merkezlenmesi ve merkezinden makineye baglanarak tam merkezli donmesi
saglanmalidir.

Alin tornalama da is parcasinin merkezlenerek makineye baglanmasimin bir baska
Onemi de merkezi bulunan is parcasimin, merkezinden pergelle dairesel olarak cizilip
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fazlaiklarn kesilerek makineye baglanmas bdylece tornalama aninda zaman kazanmaya
sebep olmasidir.

Alin tornalama yapilacak is parcast belli bir kalinligi olan kare seklinde bir parca
olmalidir. Kare seklindeki parcanin kdsegenleri birlestirilerek merkezi bulunur (Resim 1.10).

Resim 1. 10: Is parcasimin merkezini bulmak

Sonra pergelin sivri ucu, bulunan merkeze batirilarak tornalanacak is parcasinin
capindan biraz biiyUk olarak daire cizilir (Resim 1.11).

Resim 1.11: Is parcasinin dairesel cizilmesi



1.2. Dairesd Kesim

Is parcasinin gapr Gizildikten sonra tornalamaya gegmeden énce yapilmas: gereken is
parcasindaki fazlaiklarimin kesilmesidir. Bunun icin serit testere makinesine caprazi az ve
ince digli dar bir testere takilir. Cizginin kenara en yakin oldugu yerden baglanarak
fazlaiklar kesme iclemine baglamir. Kesme islemi cizginin disindan yapilmalidir. Eger
kavise uyabilecek dar testere yoksa dnce fazlaiklar diz olarak kesilmeli sonra ¢izgiye teget
kesim yapilmalidir (Resim 1.12). Daha sonra yaklasik kalinligin yarisina kadar tirifon vida
capindan ince bir matkapla delinir (Resim 1.13).

Resim 1.12: Dairesel kesim

-

Resim 1.13: Is parcasimin merkezinden delinmesi



1.3. Aynaya Baglama

Fazlaiklan kabaca kesilen is parcast digbikey tornalanabilmes icin ya iki punta
arasina baglanarak uygun sekilde tornalamir (Resim 1.14). Tam merkezden uygun bir
matkapla delinerek vidali punta veya tirifon vida (Resim 1.15) ile aynaya baglanarak
tornalanir. Bunun icin vidali punta ucundaki vida veya tirifon vida ¢apindan daha ince uclu
bir matkaplais parcasimn tam orta noktasina ve yaklasik parca kalinliginin yarisina kadar bir
kilavuz deligi delinir. Parcamn tamam delinirse tornalanan is parcasinin ati delik olarak
kalir. Sonra vidali punta fener miline takilir veya tirifon vida Universal aynaya baglanarak is
parcas: ele cevrilip vidalanarak sabitlenir (Resim 1.16). Kisa siper ve ise uygun bicaklarla
tornalama islemine baslanur.

Resim 1.16: Alin tor nalanacak parcalarin Univer sal aynaya baglanmasi
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1.4. Disbikey Tornalama

Digbikey tornalamalarda kisa siper kullanilarak tornalama islemi yapilir. Kisa siperin
tek ayagi oldugu icin istenen yone dondurilebilir ve istendigi sekilde ayarlanabilir. Alin
tornalamada daha ¢ok yuvarlak agizli kalemler, diz kalemler ve oluklu kalemler kullarulir.
Disbilkey tornalamada genelikle kazima yontemiyle tornalama yapilir. Islemin son
asamasinda daha temiz bir ylizey elde edebilmek icin kesme yontemiyle de tornaama
yapilabilir.

Digbikey tornalamada olusturulmak istenen seklin ilk tornalamas: yapilir ve bu
tornalama ile bundan sonraki islemlere de dnclilUk edilir (Resim 1.17). Disbikey tornalanan
is parcasi genellikle daha sonra icbikey tornalama yapilarak islem bitirilir. O nedenle
disbikey tornalama isleminde is parcasinin cis yizeyi sekillendirilirken islemin bir sonraki
asamas olan icbikey tornalamada Universa aynanin ayaklari arasina baglanabilmes icin
gereken sekillendirme yapilir. Bunun icin ya disarlak bir set birakilarak bu setten ayaklar
arasina sikilarak baglanmasi saglamir veya icerlek bir set olusturularak ayaklarin acilirken
sikmast saglanmir (Resim 1.18).

Resim 1.18: Aynanin ayaklari arasina ve digina sikilacak kismin olustur ulmasi
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Digblkey ain tornalama uygulamas: yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Tornalamayapacaginz parcayi
hazirlayimz.

> Is parcasint belli bir kalinlig: olan kare
seklinde parca ardan kare seklinde
kesehilirsiniz.

» Yeterli kalinlikta parca yoksa parcalar: Ust
Uste veya yan yana yapistirarak gerekli
Olclyl elde edebilirsiniz.
> Is parcarzin merkezini bulunuz.
» Kosegenleri birlestirerek merkezi
bulabilirsiniz veyametreile 6l cebiliraniz.
» Pergdinizi yapacagimz isin capi kadar
acarak bir daire ciziniz.
» Dairecizmeislemini, is parcarmz

makineye baglayip kursun kaleminizi
sipere dayay1p ise dokundurarak is
parcasini elle cevirerek de yapabilirsiniz.
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> Is parcasini yaklasik kalinligin yarisina
kadar baglanacag tirifon vida
capindan daha ince uclu bir matkapla
deliniz.

» Ddik diger taraftan ¢ikarsatornaladiginiz
parcanin ortasinin delik kalacagim
unutmayinz.

» Kesmeislemini ince disli ve dar bir testere
ile serit testere makinesinde kesebilirsiniz.

> Universal aynayasikilan tirifon vidaya
donus yonunin tersine cevirerek is
parcamzi sikiniz.

» Tirifon vida delik capindan kalin degilse
is parcasint sskmaz.
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» Kisasperi merkezden birkag mm
yukarida olacak sekildeis parcasina
yaklastirimz.

> Olcl kuculdilkge siperi is pargasina
yaklagtirabilirsniz.

» Makineyi calistirarak dis ylzey
tornalamaya baglayiniz.

» Hem ayak olmas: hem dei¢ ylizey
tornalamayaparken is parcasinin
baglanabilmesi icin bir set olusturunuz.

» Tornalamaislemi bitinceisinizi
sokiiniz.

» Son asama olarak donen is parcasina
zimparayi tutup zimparal ama islemini
yapabilirsiniz.
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(OL(;M E VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Dogru-Yanhs Test Sorular:

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginzi belirleyebilmeniz icin bir kismu
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Clmle dogru ise basindaki parantezin icerisine
D, yanligise Y harfini koyunuz.

1.( ) Universa ayna olmadan da dishiikey alin tornalama yapilabilir.

2.( ) Universa aynalar degisik blyUklik ve degisik sekillerde olabilirler.
3.( ) Universa aynalar (ic veya dort ayakli olabilirler.

4. () Universal aynalarin ayaklar: sokilip diiz veya ters gevrilemez.

5.( ) Digbikey aintornalamadais parcasimin merkezlenerek makineye baglanmas: dnemli
bir konudur.

6. ( ) Digbikey ain tornalama yapilacak is parcasnin merkezi bulunup pergelle dairesel
olarak cizilip ince bir matkapla yaklasik kalinliginin yarisina kadar bir kilavuz deligi delinir.

7.( ) Daresel olarak is parcasimin ¢ap cizildikten sonra dar bir testere ile fazlaliklan
Cizgiyeteget olarak kesilir.

8. () Digbiikey ain tornalama yapilacak is parcasi sadece Universal aynalara baglanabilir.
9. ( ) Digbiikey din tornalamaislemlerinde uzun siperler daha cok kullanilir.

10. ( ) Disbikey ain tornalama yapilacak is parcasimn merkezi bulunup delindikten ve
fazlaliklar kesildikten sonratirifon vidaile de Gniversal aynaya baglanabilir.

11. ( ) Digbikey aintornalamaislemi genellikle kesme yontemiyle yapilir.
12. ( ) Digbikey aintornalamaislemi her ¢esit torna kalemleriyle yapilabilir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarimzi cevap anahtart ile Karsilastirimz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginmz

sorularlailgili konular: faaliyete geri dénerek tekrar inceleyiniz.
TUm sorularadogru cevap verdiyseniz uygulamali degerlendirmeye geciniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ornek is parcas: lizerinde dishiikey alin tornalamas: yapimiz. Bu uygulamay: asagidaki
oOlcutlere gore kontrol ediniz

ACIKLAMA: Agagida listelenen davraniglar: kendinizde gozleyemediyseniz HAY IR,
gozlediyseniz EVET karsisndaki kutucugu (X) ileisaretleyiniz.
Deger lendirme Olgltleri Evet | Hayir

1. | Disbukey alin tornalama ne demektir, anladimz mi?

Digbikey aintornalamaile elde edilen Grinler ne tir Grinlerdir,
anladiniz mi?

Alin tornalama da kullanilan Gniversal aynadarlailgili yeterli
bilgileri 6grendiniz mi?

4. | Universa aynalarin makineye baglanmasin égrendiniz mi?

Alin tornalama yapacagimz is parcasinin merkezini bulmaislemini

S yaptiniz mi?
6 Alin tornalama yapacagimz is parcasinin merkezini nicin bulmak
" | gerektigini 6grendiniz mi?
7 Alin tornalama yapacagimz is parcasimin merkezini delme iglemini

yaptiniz mi?

8. | Alintorndamayapacagimz is parcasin dairesel olarak kesme
islemini guvenli bir sekilde yaptimz n?

9. | Alintorndamayapacagimz is parcasin Universal aynayaguvenli bir
sekilde bagladiniz mi?

Alin torndlama yapacagimz is parcasin Universal aynaya baglamada

10. | .. . .
tirifon vida kullandiniz mi?
Alin torndlamayapacagimz is parcasinda gtivenli bir sekilde dairesel
11. e
tornalama yapabildiniz mi?
Alin tornalamayapacagimz is parcasinda givenli bir sekilde
12. R
disbikey tornalama yaptiniz mi?
13 Alin torndlamayapacagimz is parcasinda siper ayarlama islemini
" | glvenli bir sekilde yaparak tornalamaislemini yaptimz mi?
14 Alin tornalamayapacagimz is parcasinda ne tir bicaklarin

kullanildigim 6grendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degserlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gdrmiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz.

Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki fadiyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI=2

( AMAGC )

Bu faaliyet sonucunda gerekli ortam ve ekipman saglandiginda torna makinesini ve
torna kalemlerini kullanarak teknigine uygun olarak icblkey ain tornaama islemleri
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Torna makineleriyle faaliyet gosteren isletmeleri arastirarak yapilan islem ve isleri
gbzlemleyiniz. Tornalanmusg Urdnlerin kullanid dig: yerleri, kullanildiklar: yerlere nasil bir etki
kattiklarim degerlendiriniz ve bu arastirmalarimzi sirifta arkadaglarinizla tartisiniz.

> Cevrenizde bu danla ugrasan isletmelerden, mesleki Ogretim veren egitim
kurumlarindan, konu ile ilgili bitin yazili kaynaklardan veya internet
ortamindan arastirmalarimzi gergeklestirebilirsiniz.

> Bu fadliyette verilen bilgiler dogrultusunda ahgap teknolojis alaninda kullanilan
torna makineleriyle ilgili bilgileri 6grenecek dizgun, 6lclsiinde, kurallara
uygun bir sekildeicbikey ain tornaamaislemlerini yapabileceksiniz.

2. ICBUKEY TORNALAMA YAPMAK

Ichiikey tornalama yapma islemi genellikle alin tornalamada kullan:lan bir tornalama
¢esididir. Adindan da anlasilacag: gibi dis ylzeyleri torndana islerin i¢ kisimlarimi da
tornalayip bogatarak tabak, vazo, sekerlik, micevher kutusu gibi esyalarin yapilcigi bir
faaliyettir. Asagidaicbikey tornalanmis desisik isler gorilmektedir (Resim 2.1, 2.2).

Resim 2.1: icbiikey tornalanmus isler
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Resim 2.2: icbiikey tornalanms tabaklar

Bu islemde de daha dnceki fadiyetlerde anlatilan torna makineleri, torna bicaklar: ve
olcme kontrol aetleri kullamlir. Bu nedenle aym seyler lzerinde durulmayacak daha cok
uygulama faaliyetleri hakkinda bilgi verilecektir.

2.1. Merkezleme

Digbikey tornalama yapilan ve disi sekillendirilen is parcas: tekrar Universal aynaya
baglanarak icbikey tornalama yapilir. Bu islem icin is parcaamn merkezlenmes ve
merkezinden makineye baglanmas: 6nemli bir konudur. Is pargasinin dis kismi tornalanirken
ichlkey tornalama yaparken Universal aynaya baglanabilmesi de disUnUlUr ve ona goére
sekillendirilir. Bu islem de Universal aynarmin ayaklar arasina sikilabilmesi icin disarlak bir
set birakilarak veya ayna ayaklarimin agilirken gerdirerek sikabilmesi icin icerlek bir
tornalamayapilarak gerceklestirilir (Resim 2.3).

Resim 2.3: Universal aynaya baglanacak kismin olusturulmas
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2.2. Aynaya Baglama

Universa aynamin ayaklar arasina sikilabilecek sekilde tornalanan is parcasi,
universal aynamn ayaklan yeteri kadar acilarak ayaklar arasina oturtulur. Universal aynay:
sikma anahtariyla sikarak is parcast sikilir. Eger parcanin ici bogatilmigsa o zaman aynanin
ayaklar1 6nce sikilarak kapatilir, sonrais parcas: aynaya dayanarak ayaklar agilip is parcasim
sikmasi saglanir (Resim 2.4).

Bu islemlerde Universal ayna ayaklarimi sikarken veya acarken cok fazla zorlayip
ahsap parcayr zedelememeliyiz. Az sikilinca da is parcasimin firlayarak bozulabilecesi
unutulmamali ve dengeiyi ayarlanmalichr.

Resim 2.4: icbiikey tornalanacak is parcasinin aynaya baglanmasi

2.3. Icbiikey Tornalama

Ichilkey tornalamada da disbilkey tornalamada oldugu gibi kisa siper kullanilarak
tornalama islemi yagilir. Kisa siper istenen yone dondirllebilir ve istendigi sekilde
ayarlanabilir. Icbiikey alin tornalamada daha gok yuvarlak agizli kalemler kullanlir. ichikey
tornalamada genellikle kazima yontemiyle tornalama yapilir (Resim 2.5).

Resim 2.5: Icbiikey alin tor nalama yapma
18



Ichiikey tornalama yapilirken Kisinin el beceris 6nemlidir. Calisan kisi bilgi ve beceri
dogrultusunda parcanin icini bogatarak sekli olusturur. Parcamin ici bosaldikca siper
yaklastirilir ve ise gore dondirllerek calisilirsa daha guvenli bir calisma yapilir. Calisirken
keskin bicakla calisiimali ve bicak iki elle saglam bir sekilde tutulmalichr. Is parcasimin et
kalinligi ne kadar incelirse isin kalitesi 0 oranda artar ama tornalama islemi de o oranda
zorlasir. Ozellikle Gsrenme asamasinda buna dikkat edilmelidir.

Resim 2.6: icbiikey alin tor nalama yapmada siperin konumu

2.4. Zimparalama

Torndama islemi biten is parcasim makineden sdkmeden zimparadama islemini
yapmak gerekir. Zimparalama yapilmadan is sokullUrse elde zmparalama islemini yapmak
zordur. Tekrar aynaya baglamak istenirse tam merkezli baglanamayabilir. Bu durumda is
parcasi merkezkag donecesi icin dizgin zimparalama yapilamaz. Bazi yerler zimparalanir
baz: yerler zmparalanmarms kalir. Bu nedenle is parcasim stkmeden zimparaama yapmak
gerekir. Tornalama igslemi bitince siper geriye ¢ekilip makine calistirilir, ddnen ise zimpara
elle tutularak zimparalama yapilir (Resim 2.7). Zimparalama islemi ¢cok kalin disli zmpara
ile yapilirsa ylzeyde cizilmeler olur. Zimpardama islemini iki asamada yapmak gerekir.
Once orta kalinlikta veya kullanlms bir zmpara ile yiizey zimparalanmali sonra daha ince
bir zmpara ile yiizey zimpardanmalidir. Ik zzmparalamadan sonra temiz bir bez veya
Ustlpt ile yizeyi nemlendirip kabartip tekrar zmparalamak dahaiyi sonug verir.

Resim 2.7: s parcasimin zimpar alanmasi
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(UYGULAMA FAALIYETI-1 )

Ichiikey tornalama uygulamast yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» DisbUkey tornalanmus is parcasini Universal aynanin
ayaklar arasinabaglayimz.

» Aynaayaklarim sskma
islemini iyi ayarlayiniz.
Az sikarsaniz is parcasi
firlayabilir cok sikilirsa
ezilebilir.

» Siperin Ust kenarin is par¢asinin merkezi hizasinaveis
parcasi ile siper arasini da 2 - 3 mm. kalacak sekilde
ayarlayinz.

» Buislemde bilenmis,
yuvarlak agizl torna
kalemlerini kullanarak
dahaiyi sonug
abilirsiniz.

» Tornakalemini yavas yavas is par¢asina dal dirarak
tornalamay1 yapiniz.

» Torndamaislemi
ilerledikge siperi is
parcasinayaklastiriniz.




» Uygun disli bir zmparaile zmparaamaislemini yapirz.

» Zimparalamaya
baslamadan 6nce siperi

geri cekiniz.

» Kaba zimparalamadan
sonraince zimparalama
dayapabilirgniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI-2 )

Ichiikey ve disbilkey kapak tornalama uygulamas: yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Uygun 6lcede hazirlanan kapak parcasini ortasindan
tamamen delip dairesel kestikten sonratirifon vida
ile Universal aynayabaglayiniz.

> Is parcasint ortasindan tirifon
vida ¢apindan ince uclu bir
matkapla tamamen deliniz.

» Dis ¢ap 6lclsini kutu
capindan daha kicik
hazirlayabilirsiniz.

» Kutunun icine oturabilmesi icin, kutu i¢ capinda bir
set olusturunuz.

» Setin dis ¢capin kutu ic
capindan 1 mm. kadar kiiglk
yapiniz.

» Kutuic capr ile kapak i¢ seti dig capini birbirine
uyumlu yapinz.

Y

11.

» Buislemi kontrol islemini
makineyi tutturup sekildeki
gibi yapabilirsiniz.
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» Zimpardayarak i¢ kismin tornalanmasini bitiriniz.

» Zimparalamay: 6nce kain
sonraince zmparaile

yapinz.

> Is parcanz sokerek kutuya uyumlu olup olmadigim
kontrol ediniz.

» Vernigin olusturacag:
katmar dikkate alimz.

> Is parcaniz: ters gevirerek ayni sekilde aynaya
baglayarak dis kismu tornaayiniz.

» Dis kismu tornalarken uygun
torna bicag: kullanarak
kendinize gore bir sekil
olusturunuz.
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» Kapagin dig kismundaki son tornalamay: yaparak
islemi bitiriniz.

» Yine zmparalamaiglemi

yapmadan is parcanizi
sokmeyiniz.

» Aynm yontemlerle bir tutamak tornalay1p kapaga
takarak islemi bitiriniz.

» Tutamag: kavelali hazirlayip
tirifon vidaicin delinen
deligi biraz genisleterek
oraya tutkallayimz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Dogru-Yanhs Test Sorular:

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginzi belirleyebilmeniz icin bir kismu
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Clmle dogru ise basindaki parantezin icerisine
D, yanligise Y harfini koyunuz.

1.( ) Icbiikey tornalama bir alin tornalama gesididir.

2.( ) Digbikey tornaanan igler tekrar makineye baglanarak icbikey tornaanirlar.
3.( ) Ichilkey tornalanacak is parcas: tirifon vidaile tiniversa aynaya baglanrlar.
4. ( ) Icbukey tornalamada kisa siperle calismak daha dogrudur.

5.( ) Icbilkey tornalamada her tiirlii torna kalemleri rahatlikla kullanilabilir.

6.( ) Icbikey tornalama yaparken is pargasim aynaya merkezli baglamak onemli bir
olaydir.

7.( ) Icbikey tornalamada genellikle kazima yontemiyle tornalama yapilir.
8.( ) Icbilkey tornalamada yaparken el becerisi degil, bigagin ag1z yapist daha énemlidir.

9.( ) Icbikey tornalama yapilan is parcasi tornalama bitince aynadan sokuliip kontrol
edildikten sonra elle zimparalanir.

10. ( ) Aln tornalama yapilan is parcast kaba zimpardamast yapilinca nemlendirilip
kuruyuncatekrar ince zimparaile zmparalanirsa dahatemiz bir ytizey elde edilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimzi cevap anahtart ile karsilastinnmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginmz

sorularlailgili konular: faaliyete geri dénerek tekrar inceleyiniz.
TUm sorularadogru cevap verdiyseniz uygulamali degerlendirmeye geciniz.
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B.UYGULAMALI TEST

Ornek is parcas: Uizerinde ichilkey tornalamayapiniz. Y aptigimiz uygulamay: asagidaki
Olcitlere gore deserlendirerek eksik veya hatali gérdigiiniiz davraniglar tamamlayimiz.

ACIKLAMA: Asagida listelenen davraniglar: kendinizde gozleyemediyseniz HAY IR,
gozlediyseniz EVET karsisndaki kutucugu (X) ileisaretleyiniz.

Deger lendirme Olglitleri

Evet

Hayir

Icbiikey tornalanacak is pargasini aynaya uygun sekilde
bagladinz mi?

Is parcasinin gore siper ayarim yaptinz mi?

Icbiikey tornalama yapmak icin gerekli olan bicag: sectiniz mi?

Is parcasinda bosaltilacak yeri markaacimz mi?

Markalanan cizgilere gore kademeli olarak tornalamaislemine
basladiniz mi?

Icblkey tornalamay: istenilen derinlikte tamamladimz nmi?

Icini bosalttiginiz is parcasina kaba zimparal ama yaptiniz nmi?

Icini bosalttiginiz is parcasinaince zimparalama yaptiniz m:?

IO |N|[o O |~

Makineyi durdurup is parcasim soktliniiz mi?

=
©

Tornakaemlerini ve diger yardima gerecleri yerlerine
kaldirdimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz.

Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaiyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modl ile kazandiginiz yeterligi agagidaki olciitlere gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olglitleri

Evet

Hayir

Disbiikey Tornalamaile flgili Olcutler

Digbikey ain tornalama yaparken kullanilan torna bicak

L1 Gesitlerini oarendiniz mi?
2 Digbikey torndayacaginiz is parcasini Universal aynaya baglamak
| islemini yaptiniz mi?
3 Parcalar1 degisik sekillerde yapmistirarak farkli desenlerde
" | tornalamaiglemlerini yaptiniz mi?
4 Farkl: renk ve desendeki parcalar birbirine yapistirirken nelere
" | dikkat edilmesi gerektigini 6grendiniz mi?
5. | Digblkey tornaamaislemlerini givenli bir sekilde yaptimz nu?
Icbikey Tornalamailellgili Olclitler
1. | Ichikey tornalamaislemi hangi tir islerde yapilir 6grendiniz mi?
5 Ichuikey tornalama yapilacak parcalar makineye nasil baglanr
" | 6grendiniz mi?
3 Ichiikey tornalamada hangi tiir torna kalemleri kullanldigim
" | 6grendiniz mi?
4. | ichiikey tornalamayapilan isler nasil zimparalamr, Gsrendiniz mi?
5. | Ichiikey alin tornalamaislemini giivenli bir sekilde yaptiniz mi?

Duizenli Calisma icin Olcitler

Cevreyi korumaileilgili etik kuralara uygun davrandimz mi?

Kullandigirz alet ve avadanliklar: yerlerine kaldirdiniz mi?

Makinderleilgili calismakurallarina uydunuz mu?

Her calisma sonunda calistiginiz yeri ve makineyi temizlediniz
mi?

Mesleginizleilgili etik kurallara uygun davrandiniz mi?

© (0| & WIN|F

Calismaanindais elbises giyip gerektigi zaman gozlik
kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

tekrarlayiniz. )
Modulu tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size cesitli dlgme araglan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

Blo|o|~N|o|u|s|w|d|e

11

12.

O|<|0|<|<|0|0(0|<|T(T|<

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

Blo|x|~N|o|u|s|w|nv(e

O|<|<|0|0|<|0(<|T|T
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ONERILEN KAYNAKLAR

Konular ileilgili btlin yazili ve gorsel kaynaklar

Konularlailgili faaliyette bulunan cesitli isletmeler
SOz konusu makineleri Ureten, satan veya kullanan isletmeler
SOz konusu Urdinleri satan, pazarlayan kuruluglar

Internet ortam:

29



KAYNAKCA

>  SAHIN Ahmet, Ders Notlari, Ankara, 2006.

Youtube: "Sahane bilgiler" kanalini ziyaret edebilirsiniz.
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http://www.ezber.com.tr
http://www.newwoodworker.com
http://www.diynetwork.com
http://www.paarplace.com
http://www.bowlturner.com
http://www.woodturnerscatalog.com
http://www.rockler.com
http://www.healin-garts.org
http://www.margefelder.com
http://www.woodturners.org
http://www.rrcc.edu
http://www.don-white-woodturning.co.uk
http://www.sherline.com
http://www.hardwarecente.co.za
http://www.toolcenter.com
http://www.traditional-building.com
http://www.overholtzwoodturnings.com
http://www.gurtenberg.org
http://www.nicks.ca
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