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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygilastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 582YIMO086

ALAN Insaat Teknolojisi Alan

DAL/MESLEK Ahsap Dogramacilifi ve Kaplamacihigi

MODULUN ADI Ahsap Dogramaya Hazirhk

MODULUN TANIMI Ahsap dogramaciligi i¢in gerekli el aletleri, ahsap dograma
makineleri ile ilgili bilgi, beceri, tavir ve tutumlar
kazandiran bir 6gretim materyalidir.

SURE 40/32+(40/32uygulama tekrari)

ON KOSUL Ahsap modiiliinii bagsarmak.

YETERLIK Ahsap dogramaya hazirlik yapmak.
Genel Amag; bu modiil ile uygun ortam saglandiginda
ahsap dograma imalati igin gerekli hazirliklar1 yontem ve
tekniklerine uygun olarak yapabileceksiniz.
Amaglar;

MODULUN AMACI 1- Ahsabi t.am.yacak ve dogr-ar.na i¢in kurallara uygun
kereste se¢imi yapabileceksiniz.
2- Projeden, kurallara uygun dograma 6l¢iisii
alabileceksiniz.
3- Ahsap dograma el aletlerini ve dograma makinelerini
kuralina gore hazirlayabileceksiniz.
Ortam: Ahsap atolyesi

EGITIM OGRETIM Donanim:

ORTAMLARI VE 1- Dograma makineleri

DONANIMLARI 2- Ahsap el aletleri.
3- ise uygun kereste

Bu modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra verilen,
6lgme araglari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
OLCME VE léefldi kendi];lizi dzglelrlendir(eice'lisiniz.-1 "
DEGERLENDIRME gretmen, bu modiil sonunda 6grencilere dlgme aract

uygulayarak kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
degerlendirecektir.

il







Sevgili Ogrenci,
Orman yeryiiziindeki ¢esitli agaglarin olusturdugu topluluktur.

Orman iiriinleri hayatimizin her alaninda yer almakta, her gecen giin dogal yasant1 6zlemi
ile daha fazla insan hayatina girmektedir. Orman kaynaklarinin yenilenebilir olmasi ahsabin
insan sagligma zarar vermemesi, dayanikli olmasi, dogal giizellik saglamasi, c¢evreyi
kirletmemesi, kolay islenmesi, maliyetin diisiik olmasi, kolay elde edilmesi, uzun Omiirli,
dayakli ve ekonomik olmas1 gibi nedenler orman iiriinlerini cazip hale getirmektedir. Her gegen
giin kendini yenileyen insaat teknolojisi alaninda ahsabin yeri bagkadir. Klasik anlamda
ahsapsiz ingaat teknolojisi diisiiniilemez. Insaat teknolojisinde catikalip,kapi-pencere
dogramasi, merdiven,ahsap korkuluk gibi islerde ahsap siklikla kullanilir. Ahgabin
sekillendirilmesinde dograma makineleri ve el aletlerinden faydalanilmaktadir. Dograma
makinelerinin yeni teknolojiye ayak uydurularak imal edilmesi ahsabin islenmesini
kolaylastirmakta, zaman ve malzemeden ekonomi saglanmaktadir. Ahsabi isleyen el aletlerini
kullanan ise hi¢c kusku yok ki insandir. Insan kendi zevk, ihtiya¢ ve duygularina gére ahsabi
sekillendirir.

Bu modiilde siz ahsabi tantyacak, cesitlerini 6grenecek ve hangi makinelerle islendigini,
el aletlerinin neler oldugunu goreceksiniz. Bu bilgiler dogrultusunda siz de basari ile ahsap
sanatinin temelini 6grenmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI -1

( AMAC )

Bu faaliyetteki bilgiler dogrultusunda agag iiriinii olan ahsabi taniyacak ve gesitlerini
ogreneceksiniz. Ahsabin ingaat sektoriindeki 6nemini ve kullanim alanlarini géreceksiniz.

( ARASTIRMA)

Orman ve orman Uriinlerinin kullanim alanlarimi, dogramacilikta kullanilan agag
¢esitlerini arastiriniz.

1. ARAC GEREC

1.1.Ahsap

Tanim
Hammaddesi aga¢ olan malzemeye denir.

Ozellikleri

Insan dogasina en yakin malzemedir.

Ozgiil agirligma gére, direnci ve tasima giicii diger malzemelere gére daha yiiksektir.
Beton ve ¢elikten hafiftir.

Iyi bir 1s1 yalitkanidir, sicak ve soguk hissi vermez.

Korozyona ugramaz.

Ses gegirmez.

Kimyasal maddelere karsi dayaniklidir.

Her iilkede az ¢ok bulunur.

YV V V V V VYV V V V

El aletleri ve makinelerde kolayca islenebilir.

» Cok degisik renk ve goriinlime sahiptir.

» Cevreyi kirletmez.

» Uretiminde enerji tiiketimi ¢elige ve PVC malzemeye gore daha diisiiktiir.

Organik bir malzeme olusu sebebiyle ¢evre ile uyumludur, hi¢ bir zarar1 yoktur.



1.2. Orman

Orman; bes metreden daha boylu orman agaglarinin baskin oldugu ve birbirlerini
etkileyecek siklikta bulundugu, agaglarin kendine 6zgii iklim ve toprak kosullar1 olusturdugu bir
yasam birligidir. ( Resim 1)

- esi 1 S Resim 2

1.3. Agag

Boyu en az 5 metre, ¢apt da 10 cm'den asagi olmayan, dal siirgiin ve yapraklariin
olusturdugu tepe tacim tek bir gdvde iizerinde tastyan, her yil ¢ap arttimi yaparak
kalinlagan, siirgiin vererek boylanan, hiicrelerinin biiyiik boliimii odunlagmis olan uzun
omiirlii bitkilere AGAC denir( Resim 1)

Tag¢ (yaprak)

Govde.

Kok Yas cizgileri

Resim 3



Bir agag temel olarak kok, govde, dal ve yaprak olmak iizere 4 ana organdan olusur. Bu
organlarin bi¢im, boyut, yogunluk, hacim agirlik, boy, cap, yillik artim gibi 6zellikleri agact
bi¢gimlendiren temel 6zellikleri.

1.3.1. Agac Cesitleri

1- Kerestelik Yumusak (Igne Yaprakh) Agaclar.

Cam Tiirleri
» Karacam

» Saricam

» Kizilgam

» Fistik Cami
» Halep Cami1

Sedir Tiirleri
» Toros Sediri

Ladin Tiirleri
» Dogu Ladini

2 - Sert(Yaprakh Agac) Agaclar.

Mese
Kayin
Giirgen
Disbudak
Karaagac
Akcaagac
Kizilagag

YV VVYYVYVY

1.4. Tomruk

Koknar Tiirleri

» Bat1 Karadeniz Koknari
» Dogu Karadeniz

» Koknari

» Kazdagi Koknari

» Toros Koknari

Ardig¢ Tiirleri
» Ardig

» Cinar

» Thlamur
» Kavak

» Okaliptiis
> Kestane
» Ceviz

> Kiraz

Kabuksuz orta ¢ap1i en az 21 ¢cm , boyu 1,50 m ve daha uzun olan yuvarlak oduna tomruk

denir.



1.5. Kereste

Tanim
Yuvarlak agaglardan testere ile bigilerek elde edilen pargalardir.
1- Dogramalik Kereste Simiflar:

1.smif ( Mavi)
2.Smif (kirmizi)
3.Simuf (Yesil)

2- Agac Cinslerine Gore Simiflari

» Cam

» Koknar
» Ladin
» Sedir

b-Ozellikleri

» Agacin kabuklar1 soyulmus olmalidir.

» Catlak ,yirtik ,kurt yenikli ve ¢iiriik olmamalidir.

» Elyaf yoniinde bi¢ilmis olmalidir.

» Budak ¢aplari 3cm’ yi gegmemeli ve budaklar kenarda olmamalidir.
» Kerestenin rutubeti %20’ den ¢ok olmamalidir.

Kereste Cesitleri

Adi Kalinhik (cm) Genislik (cm)
1-Azman  |20-22-25-28-30 20-22-25-28-30
2-Kirig 12-15-17 12-15-17-20
3-Kalas 4-4,5-5-6-8-10 8-10-12-15-17-20-22-25-30
4-Kadron |5-8-10 5-8-10
5-Lata 2,5-3-4 5-6
6-Tahta 1,5-2-2,5-2,8-3-3,2-3,5 8-10-12-15-20-22-28-30
7-Cita 0,8-1,2-1,5-1,8-2 1-1,2-1,5-2-2,5

Tablo-1
1.6. Kereste istifi



a- Tanim
Istif; kereste, tahta gibi agac iiriinlerini kurutmak veya bekletmek amaci ile belli

diizenlerle iist iiste dizerek yapilan yigina denir.
b- Cesitleri

1- Blok istif

2- Sandik istif

3- Capraz- liggen veya makaslama istif

Resim- 6

c- istifleme Kurallar



1- Istif yerinde hava akimini nleyecek engellerin bulunmamal,

2- Istif yeri diizgiin ve kuru olmals,

3- Istif tabaninda bitki, camur, kum gibi keresteler i¢in sakincali sonug yaratabilecek
etkenler olmamali,

4- Istif yeri yeteri kadar biiyiik olmal,

5- Istif yerinin sundurma bigiminde ortiilii olmasi gereklidir.

d- Kereste Istiflemede Dikkat Edilecek Hususlar.

1- Istif yeri mevsim kosullar1 géz 6niine alinarak secilmelidir.

2- Dogal ve yapay kurutmaya uygun istif se¢imi yapilmalidir.

3- Dogal kurutma yoénteminde istifler arasindan bol hava gecmelidir.

4- Diizgiin istifleme diizeni rahat ve uygun ¢aligma ortami saglar.

5- Bol yagmurlu yerlerde suyun istife zarar vermemesi i¢in uygun kanallarla su
uzaklastirilmalidir.

6- Istiflemede kapali mekanlar tercih edilmelidir.

. Resim- 7 Resim- 8
1.7. Kerestenin Olgiiye Getirilmesi

a- Markalama
Dogramanin herhangi parcasini (kayit) yapmak i¢in 6l¢iilii is resmine bagh olarak ahsap
parga lizerine kalem ve gonye yardimiyla yapilan ¢izimdir.

Kereste planya ve kalinlik makinelerinde islendikten sonra;

1- Ise uygun ahsap parca segilir,
2-Ahsap parga is resmine bagli olarak kalem ve gonye ile ¢izilir.

b- Kesme
Boy kesme ve bag kesme islemi daire testere ve serit testere makinelerinde yapilir.

c- Tasnif Etme
Kesilen parcalar uygulanacagi yere gore diizenli bir sekilde ayrilir.

1.8. Ahsap Dogramalar

a- Tanimi



Bir yapmin kapi, pencere, dolap, raf gibi ahsap bolmelerine denir.

b- Cesitleri
1- Kap1 dogramalari
2- Pencere dogramalari

1.8.1. Kap1 dogramalari
a- Tanim

Bir yapiya girisi , mekanlar aras1 gecisi saglayan kasa ve kanattan olusan yap1 elamanina

denir.

b- Cesitleri
1- Hareket Bicimine Gore Kapilar

Tek kanatl kapilar
Carpma kapilar
Stirme kapilar
Doner kapilar
Akordeon kapilar

VVVYYVY

2- Kapiy1 Meydana Getiren Elemanlar
a- Kapi kasasi ve pervazlan
1- Telore kasa.
2- Yarim kasa.
3- Tam kasa.
b- Kap1 kanadi
Pervaz

Kasa

1.8.2. Pencere Dogramalari

a- Tanim




Mekanlarin aydimnlatilmasi, havalandirilmasi ve estetik goriinim saglamasi amaciyla

yapilan kasa ve kanattan olusan yap1 elemanidir.

b- Cesitleri
1- Tek kanathi pencereler
2- Cift ve ¢cok kanatlh pencereler
3- Yatay menteseli pencereler
4- Doner pencereler
5- Siirme pencereler
6- Cift yiizeyli pencereler olmak iizere siralanirlar.

Kasa Kanat

Resim- 10

1.8.3. Ahsap Dogramalarda Kullanilan Kereste Cesitleri
1- Yerli Keresteler
a- Sar1 ¢am, kizil ¢am, kara cam .
b- Koknar.
c- Sedir.
2- Yabanci Keresteler

a- Sibirya camu.
b- Sapelli, sipo, tiama, acajou, iroko, ayous, limba

10



Resim 12 :Sibirya cam

( OLCME VE DEGERLENDIRME )




Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi, asagidaki sorular1 cevaplayarak
belirleyiniz.

OLCME SORULARI

Asagida verilen sorular1 dogru (D) veya yanhs (Y) seklinde yanitlayiniz.

) 1-Ahsap iyi bir 1s1 yalitkanidir, sicak ve soguk hissi vermez.

) 2-Ahsap el aletleri ve makineler ile kolayca islenmez.

) 3-Kabuksuz orta ¢api, en az 21 cm, boyu 1,50 m’den daha yuvarlak oduna kalas denir.
) 4-Mese,giirgen,kayin, kizilagag,disbudak sert (yaprakli) agaglardandir

~ A~ N~ A~

) 5-Keresteler elyaf yoniinde bicilmis olmalidir.

OGRENME FAALIYETI -2

( AMAC ) 1




Bu faaliyetteki bilgiler dogrultusunda projenin tanimini ,¢esitlerini ,uygulama yerlerini
ve ahsap dogramalarin proje lizerinden 6l¢iilerinin nasil alinacagini 6greneceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Proje {lizerinden kapi ve pencere dogramasi oOlgiilerinin  nasil alindigint sektor
calisanlarinin goriisiinii alarak arastiriniz.
Yaptiginiz aragtirmalar1 sinif ortaminda paylasiniz.

2. PROJE DETAYLARI

2.1. Proje

a- Tanmm

Bir yapinin gergeklestirilmesi i¢in gerekli plan, kesit, goriiniis gibi ¢izimlerin tiimiine
denir.

b- Cesitleri
1- Mimari projeler
2- Statik projeler
3- Tesisat projeleri
2.1.1. Mimari Proje Okumak
Plan ve projeleri okumak, bir yazi okumak gibidir. Ogrencilerin cesitli ¢izgileri,

sembolleri hacimleri sekilleri ve taramalari proje iizerinden okuyabilmeleri gerekir.Projelerin iyi
okunabilmesi i¢in teknik resim kural ve standartlarinin iyi bilinmesi gerekir.

2.1.2. Projeden Dograma Malzemesi Bilgisini Almak

=] + « 340

- g
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Resim- 13

1- Kapi-pencere boslugu o6lciisii 91 Yatay Olgli olarak okunur.

210 Disey ol¢ii
2- Alnan kapi- pencere dlgiisiine bagl olarak dograma detay resimleri 1/1, 1/2 dlgeginde
cizilir.

14



3- Ahsap dograma malzeme cinsi, yapim sekli i¢ ve dis mekan ayrimina gore projeden okunur.
Dis mekanlarda regineli kizil, sar1, karagam ¢am, i¢ mekanlarda sar1 cam, sibirya ¢amu tercih
edilir.

4- Proje iizerinden 6l¢ii alinmaz . imalat: bitmis yap1 kap1 ve pencere bosluklar iizerinden 6lgii
alinir. Alian 6lgiiler icin imalat resimleri ¢izilir . Imalat resimlerine baglh olarak detay resimleri
cizilir. Uygun kereste seciminden sonra resimlere gore dograma makinelerinde imalata gecilir.

140 90

125 210

Resim-14

Not : Kap1 ve pencere bosluk 6lgiileri metre yardimiyla alinir.

2.2. Teknik Uygulama Kurallar

a- Baglantilan



1- Kap1 ve pencere dogramasmin ahsap isleme makinelerinde islemi bitince montaj

asamasina gegilir. Kapt —pencere montaj ile toplandiktan sonra madeni aksamlarn (kilit,
mentese, kap1 kolu) takilir.
2- Zimpara ve son yoklamalari yapilan dogramalarin koruyucu boyalar1 yapilir ve

ambalajlanir. Dogramalar yapida montaja hazir hale getirilir.

b- Montaj1
2.2.1. Pencere Dogramalar1 Montaji

1- Pencere dogramalar1 , alt kisma denizlik gelecegi i¢in yaklasik 5 cm pencere boslugu
Olciisiinden yukariya takilir ve kama ile sikistirilir.

g |
Y Su diizeci( (terazi)
.
™,
W,
v
f
<
: - L — ¥ |
RS ]
Poliiiretan kopiik Ahsap kama,takoz.

Resim-15

2- Pencere dogramalarinin diiseylik kontroli diize¢ yardimi ile yapilir.Kasanin her iki
kenarindan diisey dogrultusuna diizeg ile bakilarak kontrolii yapilir.

3- Pencere dogramasi kama ve poliiiretan kopiik ile sabitlenir.

4- Kanatlar yerlerine takailir.

2.2.2. Kap1 Dogramalar1 Montaji

1- Kap1 dogramalarinda kasanin montaji 6nemlidir.
2- Kasa yan kayitlariin iist kayittan ayrilmamasi igin kasa alt kenarina yardimci lata atlyede
cakalir,
16



3- Montaj yerine getirilen kasa kap1 bosluguna yerlestirilir. Kamalar yardimu ile kasa gegici

olarak sabitlenir.

4- Kasa kdse noktalarina ¢ivi ¢akilir . Bu ¢ivilere ip baglanarak ¢apraz kontrol yapilir.(Capraz
cekilen iplerin kesigme noktalari birbirine deger ise diizgiinliik saglanmig olur)

5- Su diizeci ile yatay ve diisey kontrolii yapilan kap1 kasasi duvar icine yerlestirilmis olan
ahsap takozlara ¢ivi ile sabitlenir.

6- Kasanin hareketlerini 6nlemek i¢in poliiiretan kopiik sikilarak kasanin montaj islemi

tamamlanir.
Poliiiretan kopiik
Su diizeci
) i
1 1]
Ip
Ahsap takoz .-
—> 'llf

Yardimci lata
Resim -16

( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimizi, asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

OLCME SORULARI
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Asagida verilen sorular1 dogru (D) veya yanhs(Y) seklinde yanitlayiniz.

(

) 1-Bir yapiya girisi ve mekanlar arasi gegisi saglayan kasa ve kanattan olusan yap1

elemanina kapi denir.

(
(
(
(

) 2-Kap1 kanadi, kap1 kasasi1 ve pervaz kapiy1 meydana getiren elemanlardir
) 3-Kap1 kasasinin montajinda ¢apraz kontrol i¢in su diizeci kullanilir.
) 4-Kap1 kanad1 kap1 kasasina mentese ile baglanir.

) 5-Bir yap1 projesinde kap1 —pencere bosluklar1 diisey dl¢ii (viikseklik) seklinde ifade

edilir yatay 6lgii (genislik)



OGRENME FAALIYETI-3

AMAC )

Bu faaliyetteki bilgiler dogrultusunda;
1- Ahsap parcanin makinelerle islenemedigi durumlarda el aletlerini kullanma becerisini

kazanabileceksiniz.

2- Ahsap isleme teknik ve kurallarina uygun olarak dograma makinelerinin kullanimi

hakkinda bilgi ve becerileri kazanabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

El aletlerinin ¢esitlerini ve kullanildig: yerleri arastiriniz.
Ahsap dograma makineleri hakkinda teknolojik gelismelere bagli olarak gerekli

aragtirmay1 yapiniz.

Internet ortamindan ve sektorde faaliyet gosteren firmalardan bilgi toplaymiz .
Topladiginiz bilgileri raporlastirarak sinifta arkadaslariizla paylaginiz.

3. EL ALETLERIi VE DOGRAMA
MAKINELERI

3.1. Elektrikli El Aletler

3.1.1. Matkap

a- Tamim

Delik delme islerinde kullanilan elektrikli el
aletine matkap denir(Resim 17).

b- Cesitleri

Elektrikli kablolu, sarjli ve elektriksiz elle
kullanilan matkaplardr.

c- islevleri

Ahsap, metal ve kagir elemanlarda delik
delme islerinde kullanilir.

Resim - 17
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3.1.2. EL Dekopaj Testeresi

a- Tamim

Ahsap pargalarda bas kesme,kavisli kesme
islerinde kullanilan elektrikli testereye el
dekupaj testeresi denir(Resim 18)

b- Cesitleri
Bigaklarina gore ahsap ve metal kesen
dekupajlar olarak iki gruptur.

3.1.3. Titresimli Zimpara

Tanim

Ahsap pargalarin ylizeylerinin ince
zimparalama islerinde kullanilan titresimli el
makinesine titresimli zzimpara denir (Resim -
19).

Bu makinelerde zimpara olarak yaprak ve
flex zzimpara kullanilmaktadir

Resim - 19
3.1.4. Eksantrik Zimpara

a- Tamim

Eksantrik eksenli zimparalara eksantrik
zimpara denir(Resim- 20)

b- islevi

Yiizeylerde ince zimparalama islerinde
kullanilmaktadir.

Resim 20
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3.1.5. El Tepsi Testere

Tamm

Ahsap pargalarin bag ve boy kesme islerinde
kullanilan elektrikli el makinesine el tepsi
testeresi denir (Resim 21).

3.1.6. El Frezesi

Tanim

Kinis, lamba, kordon ve profil agma islerinde
kullanilan ve bigaklari tak-¢ikar bigak
ozelligine sahip makinelere el frezesi denir.
(Resim-22)

3.1.7. Tank Zimpara

Tanim
Seri zimparalama islerinde kullanilan, ve iki
gerdirme merdanesi iizerine bant zimpara

takili zimparaya tank zimpara makinesi denir
(Resim23).
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3.1.8. El Planya Makinesi

Tamm

Ahsap parcalarin yiizeylerinin
rendelenmesinde kullanilan el makinesine
denir(Resim-24)

Resim-24

3.2. Marangoz El Aletleri (Diilger Aletleri)

Bu aletlerle ilgili detayl bilgiler size ahsap modiiliinde verilmistir.Ayrintili bilgi i¢in ahsap
modiiliine bakmalisimz.
3.2.1. Rende
Tamm
Ahsap pargalar Ol¢iisiine getirmek ve ayni zamanda diizgiin yiizeyler elde etmek
amaciyla kullanilan alete rende denir.
Rendeler iki tiirliidiir;

1- Ahsap govdeli rendeler.
2- Demir govdeli rendeler

Cesitleri;
a- Tek tigh
b- Cift tigh
¢- Digsli rendeler.
d- El planyas.
e- Cesitli oluk ve kenar rendeleri.

3.2.2. El Testereleri

a- Tanim
Sivri disli uglar1 yardimiyla ahsap parcadan kiiciik talaslar kopararak kesme isi yapan el
aletlerine el testeresi denir.
b- Cesitleri
1- Kol testeresi
2- Pala testeresi
3- Sigago (sirthi el testeresi)
4- Cekme testeresi
5- Kil testeresi
6- Fare kuyrugu testeresi
7- Kaplama testeresi
c- Islevleri
Ahsap pargalar1 istenilen 6lgiilere getirilmesinde kullanilir
3.2.3. Keser
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a- Tamim

Ahsap sapl ¢ivi ¢cakma, ¢ivi sobkme ve keskin agz1 ile yontma islerinde kullanilan el
aletine keser denir.

b- Keser cesitleri; el keserleri ve ayak (nalinci ) keserleri .
3.2.4. Cekic

a- Tamim
Civi ¢cakma ve diizeltme islerinde kullanilan ahsap sapli el aletine denir.
b- Cekic cesitleri

1- Agirliklarina gore cekigler (100gr-800gr arasinda degisir).
2- Egmegcli ¢ekicler
3- Cam ¢ekici

3.2.5. Kerpeten
a- Tamm
Civi sokme, ¢ivi ve tel kesme islerinde kullanilan ¢elik mafsal gévdeli ve keskin agizh
alete kerpeten denir.
b- Kerpeten Cesitleri

1- Demirci kerpeteni

2- Ahsap kerpeteni.

3.2.6. Torpii Ve Ege

a- Tanim
Rendelenmesi miimkiin olmayan kavisli, koseli veya ¢ok kiiciik yiizeyli pargalarin
diizeltilmesinde kullanilan tizerine kesici disler agilmig 6zel yapili ¢elik ¢cubuklara térpii ve ege
denir.
b- Cesitleri

1- Tek yonlii digli egeler
2- Cift yonlii disli egeler
3- Torpii disli egeler
4- Kavisli disli torpiiler
5- Govde kesitlerine gore egeler;
a- Lama
b- Yuvarlak
c- Yarim yuvarlak
d- Uggen
e- Kare
f- Bigak
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g- Balik sirt1
h-Oval

3.2.7. Kesici Kalemler (Iskarpela).
a- Tamim
Ahsap parcaya zivana, dis, kertik, cesitli oyma ve traglamalarin yapilmasi amaciyla
kullanilan genislikleri 2-40 mm arasinda olan kesici kalemlerdir.

b- Cesitleri:

1- Diiz agizli kalemler.
2- Delik kalemleri.
3- Oluklu kalemler.

3.2.8. Tokmak
a- Tanim

Darbe etkisiyle ahsap parcalarin zedelenmemesi i¢in kesici kalemlerin ¢alismasi
sirasinda kullanilan vurma aletine tokmak denir.

b- Cesitleri

1- Agac tokmaklar
2- Plastik tokmaklar

3.2.9. Tornavidalar
a- Tanim
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Vidalarin sokiiliip takilmasinda kullanilan 6zel alasimli ¢elikten yapilmis bir
govde ile ahsap veya plastik saptan meydana gelen alete tornavida denir.

b- Cesitleri

1- Diiz agizli
2- Yildizh agizl

3.2.10. Gonyeler

a- Tamim
Agilar1 6lgme, markalama ve kontrol etme islemlerinde kullanilan aletlere gonye denir.

b- Cesitleri
1- Malzemelerine gore:
a- Sert agactan yapilanlar
b- Metalden yapilanlar
2- Agilarina gore:
a- 90° ‘lik gonyeler.
b- 45°’lik gonyeler.
c- Ayarli gényeler.
3.2.11. iskenceler
a- Tanim
Iki ahsap parcanin yapistiriimasinda stkma islemi igin kullanilan aletlere iskence.
b- Cesitleri
1- Vidali agag iskenceler
2- Metal iskenceler
3- Ray iskenceler
4- Masif igskenceleri
5- Mandallar
6- Kose yaylari
7- Atolyelerde 6zel yapilan igkenceler
3.2.12. Metreler

a- Tamim

25



Uzunluk 6l¢me islerinde kullanilan aletlere metre denir.
b- Cesitleri.

1- Cubuk metreler

2- Katlanir metreler
3- Celik serit metreler
4- Bez metreler

3.3. Dograma Makineleri

3.3.1. Serit Testere Makinesi

a- Tannm
Serit testere makinesi; agaci gesitli sekillerde islemeye yarayan, bir gévde ve iki kasnak

arasinda motor giicliyle c¢alisan bir serit testereden meydana gelen makineye serit testere
makinesi denir (Resim 1).

b- Cesitleri
Serit testere makineleri, 30, 35, 40, 50, 60 70, 80, 90, 100, 110 cm kasnak ¢apli olarak

imal edilir. 100-110 cm ¢apl olanlar tomruk bigme islerinde kullanilir. Kasnak 6l¢iisii arttikca
tabla 6l¢lisii de artar. Serit testere makineleri, piyasada kasnak ¢apina gore isimlendirilir.
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bilyeli yatak

ust kasnak

kasnak egim vidasi koruyucu siper

deve boynu

koruyucu siper
sevk  makarasi  ve
takozlari
gerdirme kolu
kizakl siper
gonye siper
sarler
tabla
siper ayar kolu

motor —
alt kasnak

Resim- 25

3.3.2. Serit Testere (Hizar)

Serit testereler, genislikleri 5, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60 mm olciilerinde olup
50 m‘lik toplar halinde satilir. Kasnak ¢apina uygun olarak kesilip kaynakla birlestirilir.

Serit testerelere diger testerclerde oldugu gibi bileme isleminden Once ¢apraz verilir.
Kesilecek agacin cinsine ve yapilacak ise gore ¢capraz, az veya ¢ok verilebilir.

Serit testereler ne kadar saglam olursa olsun kaynak kismu zayiftir.Bunun igin kaynak
kismina ¢apraz verilmemelidir.

Serit testerelere asagidaki aletlerle capraz verilir (Resim 2).
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1- Capraz pensi ile
2- Capraz aleti ile
3- Elle veya motorla ¢evrilen ¢apraz makinesinde

2d
12]+
5 W
! 12
d
h s

Resim -26

a- Serit Testere Makinesinin Gorevleri
Serit testere makinesi genellikle bigme, diiz kesme, boy kesme ve kavisli kesme
islerinde kullanilir.

b- Serit Testere Makinesinin Kullanimm
1- Serit testere makinesinin testeresi iyi bilenmis olmalidir.

2- Kesilecek her kismin ¢izgileri iyice belirtilmelidir.
3- Parga tizerinde kum, ¢ivi vb. maddeler olup olmadigi kontrol edilmelidir.
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Resim -27 Resim -28

4- Testere kilavuz siperini parga 5- Makineyi calistiriniz, elle pargayi diizglin
kalinligindan 6-7 mm kadar yukarida kalacak bir baski ile ileriye dogru siirliniiz. Diger
sekilde ayarlaymiz. elinizle parcaya kilavuzluk ediniz.

6- Parca geri ¢cekilmemelidir, sonuna kadar
itilmelidir aksi taktirde sevk makaralarinda
kayma meydana gelebilir.

Resim -29

¢- Bakim ve Onarimlari
a- Giinliik bakim

Resim- 30 Resim- 31
1- Serit testerenin gerginligini kontrol 2- Serit testerenin gerginlik ayarini yapiniz
ediniz. (Resim- 30). (Resim- 31)
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Resim- 32 . Resim- 33

3- Serit kasnagimin ayarimi yapiniz. 4- Grasorliikleri yaglayiniz
(Resim -32) (Resim- 33)

Resim-34

5- Kasnak ve serit testereyi regine yapismamasi i¢in mazotlaymiz (Resim -34)

Giinliik temizligi basingli hava ile yapiniz.
b- Haftahik Bakim

1- Yaglama
2- Gerekli onarim
3- Genel temizlik

c- Yilhik Bakim

1- Ayar parcalarinin temizligi ve bakimi

2- Kasnaklarin temizligi

3- Grasorliiklerin ( bilyeli yatak) yaglanmasi
4- Genel kontrol

5- Genel boyama
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d- Genel Bakim

1- Serit testereler daima bilenmis halde olmalidir
2- Testere uygun bir gerginlikte tutulmali ve kasnaklarin dis yiizey ortasini

izlemelidir
3- Kilavuz takozlar1 ve sevk makaralar1 uygun bir sekilde ayarlanmalidir
4- Serit testere makinesi uzun siire kullanilmayacaksa biitiin makine parcalar1 ince

bir tabaka halinde yaglanmali ve serit gevsetilmelidir
5- Makine tizerinde kalan talaglar hava iiflenerek temizlenmelidir

3.3.3. Planya Makinesi

arka tabla planya topu ve bicaklar:

siper

on tabla

arka tabla
ayarlama vokg

on tabla ayarlama
volam

Resim- 35

a- Tanim

Planya; ahsap parcalara yiiz - cumba yapilmasinda, parca yiizeylerinin diizeltilmesinde,
temizlenmesinde, diiz ve konik rendeleme islerinde kullanilan bir top iizerinde ti¢lii veya dortlii
planya bicagiyla agz1 donerek kesen, motorla ¢alisan bir makinedir.

ahsap parga ucgus dairesi
~ /




arka tabla On tabla

N

planya topu(bigak mili) planya bigaklar
Resim- 36

b- Cesitleri

Planyalarda bigak boylar1 ve tabla geniglikleri 10, 15, 20, 25, 30 ve 40 cm’dir. Tabla
genisledik¢e boyu artar. Bazi tip planyalar isin niteligine bagli olarak daha uzun tablali olarak
imal edilir.

c- Islevleri

Planya; ahsap pargalara yiiz - cumba yapilmasinda, parca yiizeylerinin diizeltilmesinde,
temizlenmesinde, diiz ve konik rendeleme, pah agma islerinde kullanilir.

d- Kullanim

Dikkat; 30 cm den daha kiigiik parcalar bu makinede rendelenmemelidir.
Parca iizerinde ¢ivi, kum , yagh boya ve benzeri maddeler bulunmamalidir.

L

Resim- 37 I Resim- 38

1- Dayama siperini tabla ile dik ag1 2- On tabla ince talas alacak sekilde
olusturacak sekilde ayarlayiniz. (Resim - ayarlanir.Geri tepmeleri 6nlemek amaciyla
37). ince talag almayla birkac defa rendelemek ,

fazla talag almaya tercih edilmelidir. Tabla
ayarini Oneriye gore yapimiz. (Resim- 38).
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Resim -39
3- Talas alma derinligini kontrol ederek
parcanizi makine iizerinden gegiriniz.
(Resim- 39)

Dikkat...! Elinizi bigaklar iizerinden gecirmeyiniz.

e- Bakim ve Onarimlari

Cok kullanimdan ve titresimden dolay1 planyalarin ayar1 bozulabilir. Arka tabla 6zel
haller disinda bigaklarin ugus dairesi seviyesinde olmalidir. Bigaklar mil iizerinde takili iken yag
tas1 ile bilenebilir.Ag1z pahlar1 0,8 mm kadar asinirsa bigaklarin yeniden bilenmesi gerekir .

Resim- 40 . Resim -41
1- Bigaklarin kama vidalar1 sokiiniiz 2- Bigaklar sokiilerek yenileriyle degistirilir
(Resim - 40). (Resim -41).
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Resim -42 Resim -43
3- Grasorliikleri kullanimina gore belirli 4- Basingli hava ile temizligi yapiniz
araliklarla yaglaymiz (Resim -42). ( Resim- 43).

3.3.4. Kalinhk Makinesi

iist kapak ( bicak ve merdane burada bulunur.)

bicak salteri

merdane salteri

yiikseklik
kolu

govde 14

Resim - 44

a- Tanimi
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Ahsap pargalar istenilen kalinlifa getirmeye yarayan tek veya ¢ift milli makinelere
denir.

b- Cesitleri

1- Tek milli kalinlik makineleri (bir defada tek yiizii diizeltir)
2- Cift milli kalinlik makineleri (bir defada iki yiizii diizeltir)

c- Islevleri
Ahsap parcalari istenilen kalinliga getirir.

d-Kullanimlari

Resim -45 Resim -46
1- Istenilen kalinlik ayarl: tabla ile 2- Makine ve merdane calistiriniz, ahgap
ayarlayiiz(Resim 45). parcay1 ahsabin suyu istikametinde

makineye veriniz(Resim -46).

Dikkat..! Makine ¢ekme merdanesi ile parcayr kendisi ¢eker elinizi makine
icine sokmayimz.

e- Bakim ve Onarimlari

1- Agzt bozuk bigaklar1 bilenmis, yeni bicaklarla
degistiriniz (Resim- 47).

2- Regine tutmamasi i¢in bigaklar1 temizleyiniz.
3- Siirtiinme silindirlerini temizleyiniz.

4- Grasorliikleri diizenli araliklarla yaglayiniz.

Resim -47

5- Basingli hava ile talaslari temizleyiniz

3.3.5. Daire Testere Makinesi
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par¢a sikma kolu
kizakh siper

bogaz plakasi
testere gonye siper ayar
sabitle
me kolu

ayar cubugu

testere kaldirma

govde

Resim-48

a- Tamim

Yatay duran bir mile testere takilip, dakikada 3000-6000 devirle dénen pargalarin boyunu,
genisligini istenilen dl¢iide kesmede, parcalara kinis, lamba agma ve pah vermede kullanilan
makinelere daire testere makinesi denir(Resim -48).

b- Cesitleri
Daire testere makineleri tek ve ¢ift devirli olmak {izere ikiye ayrilir.

1- Sivri disli testereler
2- Kurt disli testereler
3- Grup disli testereler
4- Ozel disli testereler
5- Sert maden uglu testereler (giiniimiizde ¢ogunlukla kullanilan testerelerdir).

Not: Yumusak agaclarda sik digli sert maden uclu testereler, sert agaclarda seyrek digli
testereler kullanilmalidir(Resim -49).
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Resim-49

c- Daire Testere Makinesinin Islevleri

1- Ahsap pargalarin en ve boy kesme, lamba agma, kinig agma, acili pah kirma
islemlerini yapar,

2- Ozel bigaklarla zivana, kanal, kinis ve lamba agmada kullanilir,

3- Zivana tertibati ile diiz bigakla zivana agabilir,

4- Kordon bigaklari ile kordon ve motif agilabilir,

5- Arabal1 siper ve kizakli siper yardimi ile génye bas kesme islemlerini yapar.

d- Daire Testere Makinesinin Kullanim

Resim-50 Resim-51
1- Ahsap pargay1 kesmek istediginiz 6lgiiye  3- Bigak egimini ayarlayiniz (Resim -51).
gore markalaymiz. 4- Gonye siperden parca kesme genisliginizi
2- Bigak yiiksekligini kesmek istediginiz ayarlayiniz.

pargaya gore ayarlaymiz (Resim -50).

Dikkat..!

Boy kesme icin gonye siper,bas

kesme i¢in arabali ve kizakl siper

kullanulr.
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Resim-52 Resim-53
5- Boy kesme isleminde pargay1 diizgiin bir ~ 6- Bas kesme isleminde gonye siperi
baskiyla ileriye dogru siiriiniiz. kullanmadan parcay1 arabali tablaya
baglayarak kesiniz.
Dikkat...! Dar parcalarda kesinlikle ittirme aparati kullaniniz(Resim -54).

Resim -54

Dikkat...! Kesinlikle 30 cm’ den kiiciik parcalari bu makine de kesmeyiniz.
Dikkat...! Kesinlikle bas kesme igleminde elinizi testere iizerinden gecirmeyiniz.

7- Acili kesme isleminde kizakli
siper kullaniniz (Resim -55).

Resim-55
e- Daire Testere Makinesinin Bakimi

Daire Testere Makinesinin bigak kontrolii yapilmalidir.Agz1 bozulmus olan testereler
degistirilmelidir.
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Resim-56 Resim -57

1- Bogaz plakasini ¢ikariniz(Resim-56) 2- Bigagin kesme yoniine dogru anahtarla

. bicag1 sokiiniiz(Resim-57).

Dikkat...! Bicak degistirirken makinenin
salterini mutlaka kapali tutunuz

F

Resim-58 Resim -39
3- Takilan bigagi kesme yoniine ters 4- Makine basingl havayla temizlenir.

olarak sikistirip son kontroliinii (Resim -59).
yapiniz (Resim-58).

Dikkat...! Arabali tabla , kizakh siper ve génye siperin ayarlari giinliik olarak kontrol
edilmelidir.

Dikkat...! Motor ve testere arasindaki kayislarin gerginligi ,yipranma durumu haftalik ve
aylik olarak kontrol edilmelidir.

3.3.6. Freze Makinesi

parca sikma kolu



<«— tabla

salter

\ yiikseklik ayar kolu

e \

Resim -60
a-Tanim

Ahsap par¢aya motifli bigaklar yardimiyla lamba, kinis, zivana, pah, kordon ve profil
yapilmast islerinde kullanilan, diisey milli tak-¢ikar bigakli makinelere freze makinesi denir.
Freze makinesi 4500-16000 devirle donerek ahsaba sekil verir. Frezeler tabla ve mil
biiyiikliigline gore isim alirlar.

b- Cesitleri

1- Sabit tablali yatay frezeler

2- Tablasina ag1 verilen yatay frezeler
3- Diigey frezeler

4- Cok milli frezeler

5-Kopyali frezeler

c- Islevleri

1- Lamba agmak

2- Zivana kesmek

3- Kinig agmak

4- Cesitli profil agmak
5- Pah vermek
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6- Kopyal1 frezelerde merdiven korkulugu, keser, ¢ekic spatula vb. saplar
yapmaktir.

d- Kullanimi

Resim -61) Resim -62
1- Freze makinesinde yapilmak istene ise 2- Milin dénisiinii elle kontrol
uygun bigak yiiksekligini ayarlayiniz ediniz(Resim-62).
(Resim -61). 3- Degisken devirli makinelerde ise ve

ahsaba uygun devir se¢ilmelisiniz.

4- Siper sabitleme kollari ile pargaya
yapilacak islem derinligini ayarlayniz.
5- Gerekli giivenlik tedbirleri alindiktan
sonra pargay1 freze siperine dayayarak
ilerletiniz (Resim-63)

6- Parganin sabit kalmasi i¢in sikistirma
aparatlari ile parcay1 sikistiriniz.

l Resim-63

Dikkat..! Kesinlikle donen freze bicagina ellerinizi yaklastirmayiniz.

e- Bakim
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Resim-64 . Resim-65

1- Bigak milini sabitleyiniz (Resim-64). 2- Freze topuna ise uygun bigaklari takiniz
(Resim-65)

3- Basingli hava ile temizligi yapilir
(Resim -66)

Resim -66

3.3.7. Yatay Delik Makinesi
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motor sag-sol kolu

parca sikma kolu

ileri-geri itme
kolu.

motor

tabla

derinlik pimi

Resim -67

a- Tanimi

Makine mandrenine ( kovasina ) takilan ¢esitli matkaplarla delik delme isi yapan
makinelere yatay delik delme makinesi denir (Resim -67).

b- Cesitleri

1- Tablas1 hareketli yatay delik makineleri
2- Motoru hareketli yatay delik makineleri

c- Islevleri

Ahsap parga iizerinde kavela ve zivana delikleri agilmasi islerinde kullanilir.
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d- Kullanimi

N <

Resim -68

1- Parcayi, sikma kolu yardimiyla pargayi tabla {izerine

sikigtiriniz (Resim- 68).
2- Derinlik pimleriyle istendiginiz derinlik ayarii yapiniz.
3- Hareket kollar1 yardimiyla delik delme islemi yapiniz.

e- Bakim ve onarimlar

1- Matkabin keskinligini kontrol ediniz.
2- Ucu bozulmus matkaplar1 degistiriniz.
3- Yatak kizaklarini diizenli araliklarla temizleyip, yaglaymiz.

( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimizi, asagidaki sorulari cevaplayarak

belirleyiniz.
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OLCME SORULARI

Asagida verilen sorular1 dogru (D) veya yanls (Y) seklinde yanitlayimz.

) 1- Ahsap parcalarda bas kesme, kavisli kesme gibi islemler el dekupaj testeresiyle yapilir.
) 2- Gonyeleri ag1 6l¢gme,markalama ve kontrol etme iglerinde kullaniriz.

) 3- Ahsap iyi bir 1s1 yalitkanidir, sicak ve soguk hissi vermez.

) 4- Ahsap el aletleri ve makineler ile kolayca islenmez.

) 5- Uzunluk 6l¢me islerinde su diizeci kullanilir.

) 6- Tomruk bigme iglerinde 100, 110 cm kasnak ¢apli serit testere makineleri kullanilir.

) 7- Planya makinesinde 30 cm’den kii¢iik pargalar islenmemelidir.

e N e e T N U e T

) 8- Daire testereler kullanilirken bigak yiiksekligi, kesilmek istenen par¢adan ¢ok yukarida
olmalidir.

() 9- Daire testereyle ince parga ( ¢ita gibi ) kesiminde, ittirme aparati kullanilmalidir.

() 10- Ahsap pargalara motifli bigaklar yardimiyla lamba, kinis, zivana, pah, kordon ve profil

a¢ma islerinde kalinlik makinesi kullanilir.

Asagida verilen coktan se¢cmeli sorulari cevaplandirimiz.

OLCME SORULARI

1- Ahsap parcalara yiliz-cumba yapilmasinda, par¢a yiizeylerinin diizeltilmesinde kullanilan
makine agagidakilerden hangisidir?

A- Serit makinesi B- Planya makinesi
C- Freze makinesi D-Yatay delik makinesi
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10-

11-

12-

Yiiz cumbas1 yapilmis ahsap pargalari istenilen kalinliga getirmeye yarayan makine
asagidakilerden hangisidir?

A- Serit B- Planya C- Freze D-Kalinlik makinesi
Delik delme isinde hangi elektrikli el aleti kullanilir?
A- Titresimli zimpara B- El frezesi C- Matkap D- El dekupaj testeresi

Ahsap pargalar 6lgiisline getirmek ve ayn1 zamanda diizgiin ylizeyler elde etmek amaciyla
kullanilan el aleti agagidakilerden hangisidir?

A- Rende B-El testeresi C- Iskarpela D- Keser

Geniglikleri 2-40 mm arasinda olup,ahsap pargaya zivana,dis, kertik agmak ve gesitli oyma
isleri yapmak i¢in hangi el aleti kullanilir?

A- Rende B- El testeresi C- Iskarpela D- Keser
Ahsap pargalar1 asagidaki el aletlerinden hangisiyle baglanir veya sikilir?
A- Gonye B- Metre C- Iskarpela D- iskence

Asagidakilerden hangisi uzunluk dlgmede kullanilir?
B- Metre C- Iskarpela D- Iskence

Asagidakilerden hangisi aga¢ elemanlarindan degildir?
A- Tag B- Govde C- Odun D- Kok
Asagidaki agaclardan hangisi dograma yapiminda kullanilmaz ?

A- Kavak B- Cam C- Sedir D- Koknar

Asagidakilerden hangisi kereste ¢esitlerinden degildir?

A- Azman B- Kalas C- Odun D- Lata
Asagidakilerden hangisi istif ¢esitlerindendir?

A-Balik istifi B-Kare istif C- Kapali istif ~ D- Capraz istif

Dogramanin herhangi bir pargasini yapmak i¢in 6l¢iilii is resmine bagli olarak ahsap parcga
izerine kalem ve gdnye yardimui ile yapilan ¢izime ne ad verilir?
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13-

14-

15-

16-

17-

18-

19-

20

A- Markalama B- Dograma ¢izimi C- Teknik ¢izim D- Olgiilendirme

Bir yapinin gergeklestirilmesi i¢in gerekli olan plan,kesit,goriiniis gibi ¢izimlerin tiimiine ne
ad verilir?

A- Teknik resim B-Proje C-Meslek resim  D- Teknik ¢izim
Kap1 ve pencere detay resimleri kag 6lgekte ¢izilir?

A-1/50 B-1/100 C-1/200 D-1/1
Kap1 ve pencere dogramalarinin diiseylik kontrolii hangi aracgla yapilir.

A- Serit metre B- Su diizeci C-Ip D- Génye
Kapi kasanin yerine sabitlenmesinde asagidakilerden hangisi kullanilmaz?
A-Ip B- Su diizeci C- Civi D- Algt
Kap1 montajinda ¢apraz kontrolii asagidaki araclardan hangisi ile yapilir?
A-Ip B- Su diizeci C- Civi D- Kama
Asagidakilerden hangisi kap1 dogramasinin elemanlarindan biri degildir ?
A- Pervaz B- Kanat C- Siiplirgelik ~ D- Kasa
Asagidakilerden hangisi proje ¢esitlerinden biri degildir ?

A-Dograma projesi ~ B-Mimari proje C-Statik proje  D-tesisat projesi

CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi — 1 CEVAP ANAHTARI

b B w|ro|—
O 0|<|~<|T

OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI - 3 CEVAP ANAHTARI

Coktan Secmeli
1 B
2 D
3 C
4 A
5 C
6 D
7 B
8 C
9 A
10 C
11 D
12 A
13 B
14 D
15 B
16 D
17 A
18 C
19 A

20 C
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Dogru Yanhs
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DEGERLENDIRME

Verdiginiz cevaplari cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Yanlis cevap verdiginiz sorular i¢in modiildeki ilgili béliime geri donerek konuyu
tekrarlayniz..

Tiim sorulara dogru cevap vermigseniz diger 6§renme faaliyetine geginiz.

MODUL DEGERLENDIRME
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Soru :

Uzunlugu 100 cm, genisligi 15 cm, yiksekligi 2,5 cm olan ahsap pargayi, uzunlugu
80 cm, genisligi 12 cm, yiiksekligi 2 cm ebatlarina getirerek freze makinesinde bir kenarina
parganin yiiksekliginin yarisin1 gegecek sekilde 45 ° ‘lik pah yapiniz.

Asagidaki performans testi ile modiille kazandiginiz yeterliligi 6lgebilirsiniz.

80 cm Y

™. 1em

20cm

( PERFORMANS DEGERLENDIRME )
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Dg:lslm Genel insaat teknolojisi Ogrencinin
Bu modiil ile uygun ortam
saglandiginda ahsap dograma imalati
icin gerekli hazirliklari, yontem ve
Amag tgknﬁderine uygun olara}{( Adisoyadi
yapabileceksiniz.
Konu | El aletleri ve dograma makineleri. Simif No
Baslangig saati
Zaman Bitis saati
Toplam siire
DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET [ HAYIR
1 Parcanizi markaladiniz mi1? () ()
2 Ise uygun makineleri segtiniz mi? () ()
3 Planya makinesinde yiiz-cumba islemini yapmak i¢in ) )
ayarlar1 yaptiniz mi?
4 Planya makinesinde giivenlik kurallarina uydunuz mu? () ()
5 Kalinlik makinesinde kalinlik ayarini yaptiniz mi? () ()
6 Kalinlik makinesine parcayi elyaf yoniinde verdiniz mi? () ()
7 Kalinlik makinesine parcayi elinizi sokmadan verdiniz mi? | ( ) ()
Daire testere makinesinde bag ve kesme ayarlarini Ol¢iilere
8 uygun olarak yaptiniz mi? () ()
9 Daire testere makinesinde ittirme ¢gubugu kullandiniz mi? ) )
10 Frezg makinesinde uygun profil bigagini segerek ) )
makineye taktiniz mi1?
11 | Freze bigaklarinin kama vidalarini siktiniz mi? () ()
12 | Sabitleme aparatlarini ayarladiniz mi? () ()
13 Freze makinesin de pah verme islemini dikkatli bir sekilde ) )
yaptiniz mi1?
14 | Makinelerin salterlerini kapattiniz mi? () ()
15 | Yaptigmiz is parcasinin dl¢iilerini kontrol ettiniz mi? () ()
16 | Kullandiginiz makinelerin temizligini yaptiniz mi? () ()
tekrar
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